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— INSTRUKCUJA ORYGINALNA

PRZYtBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA YT-73921
AUTO-DARKENING WELDING HELMET
SELBSTVERDUNKELNDE SCHWEISSMASKE

MACKA CBAPLMUKA C ABTOSATEMHEHUEM

MACKA 3BAPIOBAJIbHUKA 3 ABTO3ATEMHEHHSIM
AUTOMATISKAI TAMSEJANTI SUVIRINIMO KAUKE
AUTOMATISKA METINASANAS MASKA

SAMOSTMIVACI SVARECI KUKLA

SAMOSTMIEVACIA ZVARACGSKA KUKLA

MAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

PANTALLA DE SOLDAR CON OSCURECIMIENTO AUTOMATICO
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatorow) facznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet powinien by¢
zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien wykorzystania zasobow
naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia ludzkiego oraz powo-
dowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng rolg w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu.
Wigcej informacii o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment should be
collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Uncontrolled release of
hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment. The household plays an important
role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieBlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abfallen entsorgt werden diirfen.
Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge und die Nutzung
natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeréten enthalten sind, kann eine Gefahr fiir die menschliche Ge-
sundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings
von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den ortlichen Behdrden oder lhrem Héndler.

3T0T CMBON MHOPMUPYET O 3anpeTe NoMeLLaTb M3HOLIEHHOE SMEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOEe 0Bopy[oBaHMe (B TOM 4ucne GaTapev 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMU OTXOAaMM.
3HowweHHoe 0BopyaoBaHme JOMKHO COBUPaTLCS CENeKTUBHO M nepeaaBaTthCs B Touky cGopa, 4Tobbl oBecneunTs ero nepepaboTky v yTUMM3aLMIo, ANS TOro, YTOBbI OrpaHUyuTL
KONMYECTBO OTXOJOB, U YMEHbILMTL MCTIONb30BaHNE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYEMbI/ BLIGPOC OMaCHbIX BELIECTB, CONEPXALUMXCH B SNIEKTPUYECKOM U SMEKTPOHHOM
060pYyOBaHHH, MOXET NPEACTABNSATL YrPo3y ANS 310P0BbS YENOBEKa, 1 NPUBOAUTL K HETATUBHBIM U3MEHEHUAM B OKpYXatoLLEeV cpee. [loMallHee X03SCTBO UTPaeT BaxHYHO Porb npu
MOBTOPHOM MCTIONb30BAHNUY ¥ YTUAM3ALMM, B TOM YUCTIE, YTUNM3ALMM U3HOLLEHHOTO 0GOPYA0BaHHS. MoApOGHYH MHGOPMALVIO O NPABUMbHBIX METOAAX YTUAM3ALMM MOXHO NOMY4UT Y
MECTHbIX BIIACTel WK Y NpoasLia.

Lleit cumeon nosigomnse npo 3aGOpoHy PO3MiLLEHHS BIAXOAIB €NEKTPUYHOO Ta eneKkTPOHHOrO ObnafHaHHs (B TOMY YMCHi akyMynsTopiB), y TOMy 4MCAi 3 iHWWMK BiaXoaamy.
BinnpausoBaHe obnaaHaHHs noBiMHHO Byt BUGIpKOBO 3ibpaHo | nepenaHo B NyHKT 360py Anst 3abeaneyeHHs /oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, 06 3MEHLNTH KINbKICTb BIAXOAB i
3MEHLUMTI CTYNiHb BUKOPUCTAHHS MPUPOAHMX PecypeiB. HeKOHTpONbOBaHe BUBINMbHEHHS HEGE3NEYHNX KOMMOHEHTIB, IO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta enekTPOHHOMY oBnapHaHHi,
MOXe MpeacTasnATh Hebeaneky ANS 3N0POB'S MOAVHY i BUKNMKATA HEraTuBHi 3MiHM B HAaBKONMILUHBOMY CepeaoByLL. [0cnofapcTBo Bidirpae BaMBy Ponb Y PoO3BUTKY MOBTOPHOMO
BMKOPUCTaHHS! Ta BiAHOBMNEHHS, BKIHO4aK04Y yTUNi3aLlito BUKOpUCTaHOro obnapHaHHs. BinbL AeTanbHy iHhopmalLiio Npo npaBumbHi METOAN yTUni3aLyi MoXHa OTpuMaTy y MicLieBoi Bniaan
abo npogasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama ismesti panaudota elektrine ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty biiti renkama
atskirai ir siun¢iama  surinkimo punkta, kad baty uztikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima. Nekontroliuojamas pavojin-
gy komponenty, esanciy elektros ir elektroningje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natiralios aplinkos pokycius. Namy dkis vaidina svarby
vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie tinkamus perdirbimo badus, susisiekite su savo
vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir jasavac
atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu izmanto$anas limeni.
Elekiriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radtt cilveku veselibas apdraudéjumu un izraisit negativas izmainas apkartéja vide.
Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmantosanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak informacijas par atbilstosam otrreizéjas parstrades
metodém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulatord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by mélo byt
shromazdovano selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnozstvi odpadu a sniZil stuperi vyuzivani pfirodnich zdroju. Nekon-
trolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich muze predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a zpusobit negativni zmény v pfirodnim
prostedi. Domécnost hraje duleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuZiti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi informace o vhodnych zpisobech recyklace Vam
poskytne mistni fad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunaineho (netriedeného) odpadu. Opo-
trebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nalezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZstvo odpadov a zmensuje vyuzivanie
prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoltiovanie nebezpecnych latok, ktoré su v elektrickych a elektronickych zariadeniach, mdze ohrozovat fudské zdravie a mat negativny dopad na

mécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samospréva alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziiléket (tobbek kozétt elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal egyiitt kidobni.
Az elhasznalt késziiléket szelektiven gyditse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében adja le a megfeleld gytijtépon-
tban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késziilékben talélhatd veszélyes dsszetevdk ellendrizetlen kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi
egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kémyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban.
Az Ujrahasznositas megfelelé mddjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék értékesitsjétdl szerezhet.

Acest simbol indica faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile de echipa-
mente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea recicldrii si recuperérii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse naturale. Eliberarea
necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénétatea oamenilor si are efect advers asupra mediului.
Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai multe informatii in legaturé cu metodele de
reciclare adecvate, contactati autoritétile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos usados deben
recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de los recursos naturales. La
liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud humana y causar efectos adversos en
el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado de los residuos de aparatos. Para obtener mas
informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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1. szybka ochronna

2. ostona spawalnicza

3. tadma systemu nosnego

4. pokretto regulacyjne tasmy

5. pokretto regulacji stopnia ochrony
6. automatyczny filtr spawalniczy
7. wizjer filtru

8. czujnik filtru

9. ogniwa stoneczne

10. zatrzask komory baterii

11. regulacji opdznienia filtru

12. regulacja czutosci filtru

13. przefacznik trybu pracy

14. wskaznik stanu baterii

15. ramka filtru

RU

1. 3alLMTHOE CMOTPOBOE CTEKIO

2. Macka cBapLuka

3. pemeHb OronoBbs

4. pyyKa perynsiopa pemHst

5. pyyKa perynsitopa CTerneHu 3aLuTel
6. aBTOMaTYECKII CBAPOYHBIN CBETOUMLTP
7. BAOMCKaTENb CBETOUNLTPA

8. patumk ceeTodunLTpa

9. conHeyHble Gatapeu

10. 3awenka barapeiHoro otceka

11. perynaTop 3anepxki cetounsTpa
12. perynstop YyBCTBUTENBLHOCTI
cBeTotunbTpa

13. nepekntoyatens pexuma pabotel
14. uHpwkaTop cocTosiHUs Gataperikin
15. pamka caeTocpuneTpa

Lv

1. aizsardzibas stikls

2. metinaanas aizsegs

3. nesosas sistémas lente

4. lentes regulacijas klokis

5. aizsardzibas [imena regulacijas klokis
6. automatisks metinasanas filtrs
7. filtra skatlodzin$

8. filtra devéjs

9. saules elements

10. baterijas tvertnes sprosts

11. filtra kavé$anas regulacija
12. filtra jatiguma regulacijas

13. darba rezima parslédzéjs

14. bateriju stavokla raditajs

15. filtra ramis

HU

1. gyors védelem

2. hegeszto fejpajzs

3. tartopant

4. a pantot szabalyozd forgatdgomb
5. a védelem fokat szabalyozo forgatégomb
6. automata hegeszt sziird

7. a szliré ablaka

8. a sz(ir6 érzékeldje

9. napelem

10. elemtart6 patent zarja

11. a szlir6késleltetd forgatégombja
12. az érzékenység allitasa

13. lizemmad kapcsold

14. elemallapot kijelzése

15. sz(ir6 kerete

|
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1. protective shield

2. welding guard

3. carrying system band

4. band adjustments handwheel

5. protection grade adjustments handwheel
6. automatic welding filter

7. filter visor

8. filter sensor

9. solar cell

10. battery compartment snap fastener
11. filter delay adjustments

12. filter sensitivity adjustments

13. operating mode switch

14. battery chargé indicator

15. filter frame

UA

1. 3axCHe OrMsAA0BE CKNO

2. Macka 3BapHuka

3. peMiHb HaronoBHuka

4. pyyKa perynsitopa peMeHs

5. pydKa perynsitopa CTyneHs 3axucty

6. aBTOMaTU4HWIA 3BaPOBANbHMIA CBITNODINGTP
7. BupoLLyKay ceiTnotinsTpa

8. patuuk ceitnodineTpa

9. coHsiuHi Batapei

10. 3acyska GatapelHoro Biaciky

11. perynaTop 3aTpuUmKi CBITNOMDINLTPa
12. perynsTop 4yTAMBOCTI cBiTnodinsTpa
13. nepemmkay pexumy pobotu

14. iHaukatop cTany 6atapei

15. pamka citnodinsTpa

cz

1. rychld ochrana

2. svéarecska kukla

3. pasek nosného systému

4. regulacni knoflik pasku

5. regulacni knoflik ochranného stupné
6. automaticky svarecsky filtr

7. prizor filtru

8. senzor filtru

9. solamni ¢lanky

10. z&padka bateriové komory
11. regulace zpozdeéni filtru

12. regulace citlivosti filtru

13. pfepinac provozniho rezimu
14. indikétor stavu baterie

15. ramecek filtru

RO

1. sticla de protectie

2. protectie de sudura

3. banda sistem portant

4. buton ajustare banda

5. buton ajustare nivel de protectie
6. filtru de sudura automat

7. vizier filtru

8. senzor filtru

9. focare solare

10. blocadd compartiment baterie
11. ajustare intarziere filtru

12. regulare sensitivitate filtru

13. comutator mod de lucru

14. indicator nivel baterie

15. cadru filtru
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DE

1. Schutzscheibe

2. Schweilerschutzmaske

3. Band des Tragersystems

4. Stelirad fiir das Band

5. Stellrad fiir die Regelung des Schutzgrades
6. automatischer Schweiffilter

7. Sucher des Filters

8. Messfiihler des Filters

9. Solarzelle

10. SchnappverschluB des Batteriefachs
11. Verzdgerungsregelung des Filters
12. Empfindlichkeitsregelung des Filters
13. Schalter fiir die Betriebsart

14. Zustandsanzeige der Batterie

15. Filterrahmen

LT

1. apsauginis stikliukas

2. apsauginis suvirinimo skydelis
3. skydelio neSancioji juosta

4. juostos reguliavimo rankenélé
5. uztamsinimo laipsnio reguliavimo rankenélé
6. automatinis uztamsinimo filtras
7. filtro ieskiklis

8. filtro jutiklis

9. saulés elementai

10. baterijos ertmés spragtukas
11. filtro uzdelsimo reguliavimas
12. filtro jautrumo reguliavimas
13. darbo rézimo perjungiklis

14. baterijos biklés indikatorius
15. filtro rémelis

SK

1. rychla ochrana

2. zvéracska kukla

3. paska nosného systému

4. otony regulacny gombik pasky
5. otocny regulacny gombik stupia ochrany
6. automaticky filter na zvaranie

7. priezor filtra

8. senzor filtra

9. solarne ¢lanky

10. zapadka batériovej komory

11. regulacia oneskorenia filtra

12. regulacia citlivosti filtra

13. prepinac prevadzkového rezimu
14. indikator stavu batérie

15. ramik filtra

ES

1. pantalla de proteccion

2. protector para soldar

3. banda del sistema portador

4. perilla de ajustes de la banda

5. perilla de ajustes del grado de proteccion
6. filtro automatico para soldar

7. visor del filtro

8. sensor del filtro

9. pilas solares

10. cerrojo del compartimiento de pilas
11. ajustes del retardo del filtro

12. ajustes de la sensibilidad del filtro
13. selector del modo de trabajo

14. indicador del novel de pilas

15. marco del filtro
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Tre$¢ instrukceji wg norm: EN ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 / Rozporzadzenia (EU) 2016/425

Producent: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest $rodkiem ochrony oczu
i twarzy |l kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietlnymi. Osfona
posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami
pylu, gazem oraz tukiem powstajgcym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z poliamidu PA66 oraz wyposazona w tasme
pozwalajgca na utrzymanie jej na gtowie wykonang z polipropylenu z bawetniana wysciétka. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promienio-
waniem powstajgcym podczas spawania za pomoca tuku elektrycznego i posiada regulacje stopnia zaciemnienia w zakresie 9-13. Filtr jest
chroniony przez szybke wykonang z poliweglanu. U os6b uczulonych na ww. materiaty moze wystapi¢ reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwracaé uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszkodzenia
elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Niemcy;
CCQS Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublin 15 D15
AKK1, Irlandia.

Objasnienie oznaczen: YATO - oznaczenie producenta; YT-73921 - nr katalogowy producenta; EN 16321 - nr normy europejskiej doty-
czacej automatycznych filtrow spawalniczych; \W4/5-8/9-13 - oznakowanie filtru spawalniczego z recznym ustawianiem stopnia ochrony:
W4 - nr stanu jasnego; 5 - nr najjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu najciemniejszego; V1 - klasa zaleznosci wspétczynnika prze-
puszczania $wiatta od kata; YATO 1 B CE / YATO 1 F CE - znakowanie zewnetrznej / wewnetrznej szybki ochronnej: 1 - klasa optyczna,
B - ochrona przed czastkami o duzej predkosci i $redniej energii, F/C — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i niskiej energii, W14
- maksymalny stopien filtru jaki mozna zamontowac w ostonie; 16321 - nr normy europejskiej dotyczacej $rodkéw ochrony oczu i twarzy
podczas spawania; 1-M - ksztalt glowy; CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejécia WE, ,i” oznaczenie informujace, ze powinny
by¢ przeczytane informacje uzupetniajace.

Instrukcje uzytkowania: Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folig¢ ochronng z szybki ochronnej. Pozostawienie folii na szybce
ochronnej zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymienia¢ tylko na ory-
ginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku zaobserwowania, ze jakikolwiek
element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zatozy¢ na gtowe, w razie potrzeby wyregulowa¢ ustawienie obu gérnych tasm, tak aby
ostona znajdowata sie na odpowiedniej wysoko$ci. Krecac pokrettem na tasmie potylicznej wyregulowac jej diugosc, tak aby nie uciskata
podczas pracy, a jednoczesnie ostona nie przemieszczata sie podczas ruchéw glowy. Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do
opuszczania i podnoszenia ostony. Naciskajac czarne skrzydetka przy mocowaniu pokretet wewnatrz ostony mozliwa jest regulacja odle-
gtosci ostony od twarzy. Po zwolnieniu nacisku ostona powinna sie zablokowa¢ w jednej z kilku pozycji. Nalezy zadbac aby obie strony byly
ustawione na te samg pozycje. Po wewnetrznej stronie ostony przy prawym pokretle znajduje sie regulacja kata ostony przy maksymalnym
opuszczeniu i podniesieniu. Odciagna¢ czarny element przemiesci¢ go wzgledem szarego, a nastepnie opuscic i zablokowac w pozadanej
pozycji.

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego: Ustawi¢ przetgcznikiem oznaczonym ,WELD/GRIND" okreslony rodzaj pracy. Pozycja
,WELD"” oznacza spawanie i w tym trybie filtr bedzie dziatat zgodnie z ustawieniami pozostatych elementéw regulacyjnych. W pozycji
,GRIND” filtr pozostanie w stanie jasnym i nie bedzie automatycznie zmieniat jasnosci.

Pokrettem z boku ostony ustawic nr stanu ciemnego z zakresu 9 - 13, w zalezno$ci od rodzaju wykonywanego spawania. W tym celu mozna
sie kierowac tabelg zawartg w instrukcji pokazujgca zalecane stopnie ochrony przy spawaniu fukowym.

Przetacznik oznakowany ,DELAY” pozwala zmieni¢ czas op6znienia filtru. Czyli czas w jakim filtr zareaguje na zmiane natezenia $wiatta.
Regulacja jest mozliwa w trzech stopniach, gdzie ustawienie w pozycji ,FAST” oznacza najszybsza reakcje; ,MIDDLE” - $rednig; ,SLOW”
- najwolniejsza reakcje. Pokretto oznaczone ,SENSIVITY” umozliwia regulacje czutosci, czyli progu zadziatania filtru. Zaleca sie ustawienie
w przedziale 30% - 50% zakresu do wigkszo$ci prac spawalniczych. W przypadku jesli zajdzie potrzeba regulacji czutoci filtru, na przykfad
w celu dostosowania do natezenia o$wietlenia w miejscu pracy, nalezy postepowa¢ wg opisanej ponizej metody. Ustawi¢ pokretto na
minimum ,LO”, skierowa¢ ostone w miejsce pracy wystawiajac jg na dziatanie o$wietlenia otoczenia. Obracac pokretto zgodnie z ruchem
wskazowek zegarowych do momentu zadziatania ($ciemnienia) filtru. Nastepnie obréci¢ pokretto w przeciwnym kierunku, ustawiajac je
wyraznie za pozycjg, w ktorej filtr wrdcit do stanu jasnego. Czutos¢ filtru zostata ustawiona. Jezeli zajdzie potrzeba ponownej regulacii,
nalezy powtorzy¢ procedure.

Wymiana szybek ochronnych: W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy
je wymieni¢ na nowe. W celu wymiany szybki zewnetrznej nalezy otworzy¢ zatrzaski filtru znajdujace sie przy gérnej i doinej krawedzi filtru,
a nastepnie ostroznie wyciggna¢ filtr. Zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, zeby nie zerwac kabli faczacych filtr z pokrettami. Wypchna¢ szybke
ochronna do wnetrza ostony i zastapic jg nowa. Nastepnie zamontowac filtr spawalniczy i zabezpieczy¢ go zatrzaskami. W przypadku wy-
miany wewnetrznej szybki ochronnej nalezy podwazy¢ szybke w $rodku krawedzi przy wycieciu w obudowie filtru, a nastepnie wyciagnaé ja
z uchwytéw ostony. Nowa szybke lekko zgiac, a nastepnie boczne krawedzie wsunaé w uchwyty ostony. Uwaga! Zabronione jest stosowanie
osfony bez szybek ochronnych.

Wymiana filtru spawalniczego: Pokretto stanu ciemnego filtru ustawi¢ w jedng ze skrajnych pozycji i zdemontowag, $cigajac z osi obrotu.
Odkreci¢ nakretke mocujaca i zdemontowaé potencjometr pokretta regulacii, zachowaé przy tym ostrozno$¢ przy demontazu przetacznika.
Operacje powtérzy¢ dla drugiej strony maski. Otworzy¢ zatrzaski filtru znajdujace sie przy gérnej i dolnej krawedzi filtru i zdemontowac filtr.
Montaz filtru przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage na wiasciwe zamocowanie pokretet na potencjometrach regulacji.
Wymiana baterii zasilajacych filtr: Filtr jest zasilany przez dwie baterie litowe typu CR2450 o napigciu 3V kazda. Jesli zaswieci sig dioda
oznaczona ,LOW BATTERY” nalezy wymie¢ baterie na nowe. Baterie umieszczone sg w dwoch niezaleznych komorach wewnatrz ostony
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przy podstawie pokretet regulujgcych. Nalezy lekko nacisng¢ pokrywe i przesungé ja. Wymieni¢ obie baterie zwracajac uwage na poprawng
biegunowos¢. Zamontowac pokrywy. Uwaga! Baterie wymienia¢ tylko parami. Nie miesza¢ baterii zuzytej ze $wieza.

Praca z ostona spawalnicza: Filtr zamontowany w osfonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go fukiem elektrycznym
powstajacym podczas spawania. Czas reakcji to 1/25 000 sekundy. Filtr nie posiada wigcznika, w zwigzku z czym podczas przerw w pracy
zaleca si¢ odktadac ostone filtrem skierowanym do dotu, pozwoli to zmniejszy¢ zuzycie baterii.

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewnic, ze pokretto zostato nastawione na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego
spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze filtr nie $ciemnia si¢ automatycznie, nalezy natychmiast przerwaé prace i wyre-
gulowac filtr. Jezeli mimo regulacii filtr nie dziata prawidtowo, nalezy skontaktowac sig z uprawnionym serwisem. Zabroniona jest praca z
niedziatajacym filtrem spawalniczym, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od
-5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest przeznaczony do ochrony wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne: Czujniki filtru nalezy utrzymywa¢ w czysto$ci oraz nie przestaniac ich. W automatycznym filtrze spawalniczym
z recznym dostrajaniem - maksymalny i minimalny stopien ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony oczu
chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, mogg przenosic¢ uderze-
nie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Ochraniacz moze wptywa¢ na rozpoznawanie koloréw i/lub wykrywanie $wiatta sygnalizacyjnego. Ochraniacze, ktdre zostaty poddane ude-
rzeniu, nie moga by¢ uzywane i nalezy je wyrzucic i wymienic. Jezeli symbole poziomu uderzenia nie sg jednakowe zaréwno na soczewce/
filtrze, jak i na oprawce, wowczas kompletnemu ochraniaczowi nalezy przypisac nizszy poziom. Ochrona odpowiadajaca cyfrom/literom
kodowym 7, 9, CH zapewnia kompletna ostona tylko wtedy, gdy odpowiednie symbole sg jednakowe zaréwno na szybce, jak i oprawce.
Ochraniacz nie nadaje sie do jazdy i uzytku drogowego. Ten ochraniacz jest odpowiedni dla modelu glowy 1-M.

Uwagal! Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $rodek ochro-
ny oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jeli litera okreslajaca
symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany jedynie do ochrony przed
czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja i przechowywanie: Po skoriczonej pracy ostone nalezy oczysci¢ za pomoca migkkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudze-
nia usuwac za pomocg wody z mydiem i osuszy¢ za pomocag szmatki. Nie stosowa¢ $rodkéw czyszczacych powodujgcych zarysowania.
Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyrdb nalezy przechowywaé w
dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym pomieszczeniu. Podczas przechowywania,
nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe,
torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w
zamknietych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie toya24.pl w karcie produktu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

Proces eenie pradu [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
Elektrody otulone 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG metali cizkich 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG dia stopow lekkich 10 n[ 12 ] 13 [ 14 |
Elektrozlobienie 10 nl 12 | 13 [ 1] 15
Ciecie strumieniem plazmy 9 ‘ 10 ‘ 1" 12 ‘ 13 ‘
Spawanie mikroplazmowe 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 " ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje sie do stali, stopéw stali, miedzi, stopdw miedzi, itp.
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The content of the manual as per EN ISO 16321-1:2022; EN 1SO 16321-2:2021 / PPE Regulation (EU) 2016/425

Manufacturer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Description of the product: The welding face protection with a manually adjusted automatic welding filter is a means of protection of
eyes and face of Category Il, whose purpose is individual protection of the eyes and face from mechanical dangers and light. The shield
is a protection of an enhanced mechanical resistance. The shield does not protect from drops and liquid splashes, coarse and fine dust
particles, gas and short-circuit arc generated by short circuit. The shield is made of polyamide PA66 and it is equipped with a holding band
to be placed around the head, made of polypropylene with cotton lining. The welding filter protects the eyesight from the radiation generated
during electric-arc welding and the shading is adjusted within the range between 9 and 13. The filter is protected with a polycarbonate shield.
Persons who suffer from allergy to the aforementioned materials may experience an allergic reaction.

Shelf life: There is no specific shelf life for the product. Make sure the elements of the shield are not damaged and if necessary replace
them in accordance with the user’s manual.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Germany; CCQS Certi-
fication Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublin 15 D15 AKK1, Ireland.
Explanation of the symbols: YATO — manufacturer’s designation; YT-73921 — manufacturer’s catalogue number; EN 16321 — European
standard number for automatic welding filters; W4/5-8/9-13 — marking of the welding filter with manual shade adjustment: W4 - light state
number; 5 — lowest dark state number; 13 — highest dark state number; V1 - class of luminous transmittance dependency on angle; YATO
1B CE/YATO 1 F CE — marking of the outer / inner protective lens: 1 — optical class, B — protection against high-speed particles with me-
dium energy, F/C — protection against high-speed particles with low energy, W14 — maximum filter shade that can be installed in the shield;
16321 — European standard number for eye and face protection in welding; 1-M — head size; CE - conformity mark with EU New Approach
directives; “i" — marking indicating that additional information should be read.

Using the shield: Before using the shield for the first time, remove the protective foil from the protective shield. The foil on the protective
shield limits the transparency and distorts the parameters of the welding filter. Worn or damaged elements must be replaced with original
spare parts. Do not modify the guard. It is prohibited to use the guard if any element is damaged and requires replacement.

Adjustment of the holding system of the guard: Put the shield on the head, adjusting both the upper bands if necessary, so that the shield
sits at the appropriate height. Turning the knob at the back of the band girding the head, adjust its length, so that it does not constrict the
head during work, and the shield is not displaced during movements of the head. Use the side knobs to adjust the force required to lower
and lift the shield. Pressing the black blades at the knobs inside the guard, it is possible to adjust the distance between the guard and the
face. Once the blades are released the guard should be locked in one of the available positions. Both sides must be set to the same position.
Inside the guard at the right knob there are adjustment elements, which permit to adjust the maximum lowering or lifting angles. Pull the
black element and move it in relation to the grey element, and then lower the shield and lock it in the desired position.

Operation of the automatic welding filter: Use the ,WELD/GRIND” switch to select the kind of work. Set the handwheel to ,WELD" in
order to proceed to welding and in this mode the filter will function in accordance with the settings of the other adjusting elements. In the
L,GRIND” position the filter will remain in the light state and the automatic shading function will be deactivated. Use the handwheel at the side
of the guard to set the number of the darkened stated within the range between 9 and 13, depending on the welding tasks to be carried out.
Follow the information from the table included in the manual, which indicates the recommended protection grades for electric arc welding.
The switch indicated as ,DELAY” permits to modify the delay time for the filter, i.e. the time in which the filter will react to the changes in
intensity of the light. Adjustments are possible among three grades, where ,FAST” means the quickest reaction; ,MIDDLE” - medium time
reaction; ,SLOW" — slowest reaction. The switch indicated as ,SENSITIVITY” permits adjustments of sensitivity, namely the threshold of
activation of the filter. It is recommended to set the switch to 30% - 50% of the range in case of most welding tasks. If it is necessary to adjust
the sensitivity of the filter, for example in order to adapt to the intensity of illumination at the workplace, proceed as follows. Set the switch to
the ,LO” position, direct the guard to the place of work exposing it to the ambient illumination. Turn the handwheel clockwise, until the filter
is activated (dimmed). Then turn the handwheel anticlockwise, placing it clearly beyond the position in which the filter has come back to the
light state. The sensitivity of the filter has been adjusted. If it is required to repeat the adjustment, repeat the aforementioned procedure.
Replacement of the protective shields: In case any scratches, cracks, dulling or any other damage of the protective shields is observed
they must be replaced. In order to replace the external shield, open the locks of the filter which are placed at the upper and lower edges of
the filter, and then carefully remove the filter. Make sure not to break the cables connecting the filter to the handwheels. Thrust the shield
inwards the guard and replace it with a new one. Then install the welding filter and protect it with the locks. If the internal shield is being
replaced, lift the shield in the middle of the edge at the cut-out in the guard, and then remove it from the holders of the guard. Bend slightly
the new shield, and then place the lateral edges of the shield in the holders of the guard. Attention! It is prohibited to use the guard without
the protective shields.

Replacement of the welding filter: Set the dark state handwheel of the filter to one of the extreme positions and dismantle it, removing it from
the turning axis. Undo the fixing nut and remove the potentiometer of the adjustments handwheel. Be careful dismantling the switch. Repeat
the operation at the other side of the mask. Open the locks of the filter located at the upper and lower edges of the filter and remove the filter.
Installation of the filter must be realised in a reverse order, paying attention to the proper installation of the handwheels on the potentiometers.
Replacement of the filter batteries: The filter is supplied from two lithium batteries type CR2450 whose voltage is 3V each. If the ,LOW
BATTERY" goes on, the batteries must be replaced with new ones. The batteries are placed in two independent compartments inside the
guard at the base of the handwheels. Press the cover slightly and move it. Replace both the batteries, observing the polarity. Install the
covers. Attention! Batteries must be replaced in pairs. Do not mix old and new batteries.

Testing the filter: The filter has a function which permits to test its operation. If you press the ,TEST” button, the filter should darken inde-
pendently of the adjustments. Otherwise, the batteries may be low or the filter system damaged. If the filter does not react to the ,TEST”
button even if the batteries have been replaced, it must be replaced with a correctly functioning filter.
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Work with the welding guard: The filter installed in the guard will be activated automatically in case it is illuminated with electric arc gener-
ated during welding. The reaction time amounts to 1/25 000 seconds. The filter does not have a switch, and therefore during breaks in work
it is recommended to place the guard with the filter facing downwards, which will permit to reduce the consumption of batteries.

Before welding commences, make sure the handwheel has been set to the dark state appropriate for the kind of welding to be carried out. If
during work it is noticed the filter does not darken automatically, it is required to interrupt the work immediately and adjust the filter. If despite
the adjustments the filter is not functioning correctly, contact an authorised service point. It is prohibited to work with a defective welding
filter, since this might lead to irreversible sight damage. The range of ambient temperature is from -5°C do +55°C. The filter has not been
designed to protect the sight during laser welding.

Operating instructions: The sensors of the filter must be maintained clean and they must not be obstructed. In case of automatic welding
filters with manual adjustments, the maximum and minimum grades of protection are obtained when the tuning is set to zero. Means of eye
protection, which protect from high-velocity particles womn along with standard glasses may transmit the impact, implying a danger for the user.
Attention! If what is required is protection from high-velocity particles at extreme temperatures, then the selected means of eye protection
must be marked with the letter T directly after the letter which indicates the symbol of impact, i.e. FT, BT or AT. If the letter indicating the
symbol of the impact is not placed directly before the T then the means of protection may be used solely for protection from being hit by par-
ticles moving at a high velocity in the room temperature. The protector may affect color recognition and/or signal light detection. Protectors
that have been subjected to impact must not be used and must be discarded and replaced. If the impact level symbols are not the same on
both the lens/filter and the frame, then the complete protector should be assigned a lower level. Protection corresponding to code numbers/
letters 7, 9, CH is provided by a complete cover only if the relevant symbols are the same on both the glass and the frame. The protector is
not suitable for driving or road use. This protector is suitable for the 1-M head model.

Maintenance and storage: : Once work has been concluded, the shield should be cleaned with a soft and wet cloth. Heavy soiling may
be removed with water and soap; dry with a cloth. Do not use any abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and the
guard. Do not submerge the welding filter in water. The product should be stored in the provided individual packaging in a dark, dry, ventilat-
ed and closed area. During storage do not exceed the range of temperature between -20°C and +70°C. Protect the product from dust and
dirt (using foil bags and others, etc.) Protect the product from mechanical damage. Transport - in the provided individual case, in cardboard
boxes, in closed means of transport.

Declaration of Conformity: Available at toya24.pl in the product data sheet.

Table of the recommended protection grades for electric arc welding.

Process Current strenght [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Covered electrode 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13 ]
Heavy metals MIG 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
Light metals MIG 10 n ] 12 ] 13 [ 14 |
Arc-air gouging 10 n] 12 | 13 [ 1] 15
Plasma cutting 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Micro plasma welding 4 [ s [ 6 7] 8 e n 12 \

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
ATTENTION! The term ,heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.
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Inhalt des Handbuchs gem. Normen: EN ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 / PSA-Vorschriften (EU) 2016/425

Hersteller: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Beschreibung des Erzeugnisses: Gesichtsschutzmaske beim Schweifen mit automatischem Schweiffilter und manueller Abstimmung ist ein
Schutzmittel der II. Kategorie flir Augen und Gesicht, das fiir den individuellen Schutz der Augen und des Gesichts vor mechanischen und Licht-
gefahren vorgesehen ist. Die Schutzmaske hat eine erhdhte mechanische Widerstandsfahigkeit. Sie schiitzt aber nicht vor Tropfen und Spritzem
einer Flussigkeit, vor dicken und feinen Staubteilchen, Gas sowie dem Lichtbogen beim elektrischen Schweiflen. Die Schutzmaske wurde aus
Polyamid PAG6 gefertigt und mit einem Band ausgerstet, das ihren Halt auf dem Kopf ermdglicht bzw. aus Polypropylen mit einer Baumwoll-
polsterung. Der Schweilfilter schiitzt das Augenlicht vor der Strahlung, die beim elektrischen Lichtbogen-Schweilen entsteht und besitzt eine
Regelung des Verdunklungsgrades im Bereich von 9 — 13. Der Filter wird durch eine Scheibe aus Polykarbonat geschlitzt. Bei Personen, die
gegen o.a. Materialien empfindlich sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.

Haltbarkeit: Das Produkt hat keine bestimmte Haltbarkeitsdauer. Man muss auf den Verschleil® bei der Nutzung und Beschadigungen der Schutz-
elemente achten und sie gegebenenfalls entsprechend den in der Nutzungsanleitung enthaltenen Empfehlungen auswechseln.

Notifizierende Einheit: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung GmbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlin, Deutschland; CCQS
Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublin 15 D15 AKK1, Irland.
Erklarung der Bezeichnungen: YATO - Herstellerkennzeichnung; YT-73921 — Katalognummer des Herstellers; EN 16321 — europdische Norm
fir automatische SchweifXfilter; \W4/5-8/9-13 — Kennzeichnung des Schweilfilters mit manueller Schutzstufeneinstellung: W4 — Helligkeitsstufe;
5 — hellste Dunkelstufe; 13 — dunkelste Dunkelstufe; V1 — Klasse der Abhangigkeit der Lichtdurchlssigkeit vom Winkel; YATO 1 B CE / YATO
1 F CE - Kennzeichnung der duleren / inneren Schutzscheibe: 1 — optische Klasse, B — Schutz gegen Partikel mit hoher Geschwindigkeit und
mittlerer Energie, F/C — Schutz gegen Partikel mit hoher Geschwindigkeit und niedriger Energie, W14 — maximal einsetzbare Filterstufe; 16321
— europaische Norm fiir Augen- und Gesichtsschutz beim Schwei3en; 1-M — Kopfform; CE — Konformitatskennzeichnung gemaR EU-Richtlinien;
i — Kennzeichnung, dass zusétzliche Informationen gelesen werden sollten.

Nutzungsanleitung: Vor dem ersten Gebrauch der Schutzmaske muss man die Schutzfolie von der Schutzscheibe entfernen. Ein Verbleib
der Folie auf der Schutzscheibe verringert die Durchsichtigkeit und stort die Wirkung des SchweifXfilters. Die verschlissenen oder beschadig-
ten Elemente sind nur gegen Originalteile auszuwechseln. Die Schutzmasken diirfen nicht eigenstandig modifiziert werden. Der Gebrauch der
Schutzmaske ist ebenso verboten, wenn beobachtet wird, dass irgendein Element Spuren einer Beschadigung trégt, verschlissen ist oder einen
Wechsel erfordert.

Regelung des Tragsystems der Schutzmaske: Die Schutzmaske auf den Kopf setzen, im Bedarfsfall die Einstellung der beiden oberen Bénder
so regeln, dass die Schutzmaske sich auf der entsprechenden Hohe befindet. Das Stellrad, das sich hinten am den Kopf umgebenden Band be-
findet, eindriicken und danach drehen bzw. die entsprechende Lange einstellen, und zwar so, damit sie wahrend der Arbeit nicht driickt und die
Schutzmaske sich gleichzeitig bei den Kopfbewegungen nicht verschiebt. Mit den seitlichen Stellrddern regelt man die Kraft, die zum Absenken
und Anheben der Schutzmaske benétigt wird. Driickt man auf den schwarzen Kasten beim Befestigen der Stellrdder innerhalb der Schutzmaske
wird die Regelung des Abstands zwischen der Schutzmaske und dem Gesicht méglich. Nach Freigabe des Druckes muss sich die Schutzmaske
in einer der vielen Positionen blockieren. Man muss auch dafiir sorgen, dass beide Seiten auf die gleiche Position eingestellt werden. Auf der In-
nenseite der Schutzmaske befindet sich beim rechten Stellrad die Einstellung des Winkels der Schutzmaske zur Stirn beim maximalen Absenken
oder Anheben. Das schwarze Element abziehen und es in Bezug auf das graue verlagern, danach absenken und in der gewtinschten Position
blockieren.

Bedienung des automatischen SchweiRfilters: Die bestimmte Betriebsart wird durch den mit WELD/GRIND" bezeichneten Schalter ein-
gestellt. Die Position ,WELD" bedeutet Schweiflen und bei dieser Betriebsart wird der Filter entsprechend den Einstellungen der tibrigen Regel-
elemente wirken. In der Position ,GRIND” verbleibt der Filter im hellen Zustand und wird nicht automatisch doe Helligkeit verandern.Mit dem
Stellrad an der Seite der Schutzmaske wird die Nr. des dunklen Zustands aus dem Bereich von 9 — 13 eingestellt, und zwar in Abhangigkeit von
der Art des auszufiihrenden Schweilens. Zu diesem Zweck kann man sich nach der in der Anleitung enthaltenen Tabelle richten, welche die
empfohlenen Schutzgrade beim Lichtbogen-Schweilen anzeigt. Der Filter hat zwei zusétzliche Schalter zum Regeln. Der mit ,[DELAY” bezeich-
nete Schalter ermdglicht die Anderung der Verzogerungszeit des Filters, d.h. der Zeit, in welcher der Filter auf die Veranderung der Lichtstarke
reagiert. Die Regelung ist in drei Stufen méglich, wobei die Einstellung in die Position ,FAST” die schnellste Reaktion bedeutet; ,MIDDLE” — die
mittlere; ,SLOW” - die langsamste Reaktion. Das mit ,SENSITIVITY” gekennzeichnete Stellrad erméglicht die Regelung der Empfindlichkeit, d.h.
der Ansprechschwelle des Filters. Bei den meisten Schweilarbeiten empfiehit man die Einstellung im Intervall von 30% - 50% des Bereiches. In
dem Fall, wenn die Notwendigkeit der Empfindlichkeitsregelung des Filters besteht, zum Beispiel zwecks Anpassung der Beleuchtungsstérke am
Arbeitsplatz, muss man gemal der nachfolgend beschriebenen Methode verfahren. Das Stellrad auf das Minimum ,LO” stellen, die Schutzmaske
auf den Arbeitsplatz richten und somit die Beleuchtung der Umgebung auf sie wirken lassen. Jetzt dreht man das Stellrad im Uhrzeigersinn bis
zum Moment des Ansprechens (Verdunkeln) des Filters. Danach wird das Stellrad in der entgegengesetzten Richtung gedreht und deutlich auf
die Position gestellt, in welcher der Filter zum hellen Zustand zurtickkehrte. Die Empfindlichkeit des Filters wurde somit eingestellt. Beim Bedarf
einer erneuten Regelung ist diese Verfahrensweise zu wiederholen.

Wechsel der Schutzscheiben: In dem Fall, wenn Kratzer, Risse, matte Stellen oder andere Beschadigungen an den Schutzscheiben festgestellt
werden, muss man sie gegen neue austauschen. Beim Wechseln der dulReren Scheibe muss man die Schnappverschliisse des Filters offnen,
die sich an der oberen und unteren Kante des Filters befinden, wonach der Filter vorsichtig herausgezogen wird. Dabei ist besonders darauf zu
achten, dass die Verbindungsleitungen zwischen dem Filter und den Stellradern nicht zerrissen werden. Jetzt ist die Schutzscheibe nach innen zu
stoflen und durch eine neue zu ersetzen. Danach ist der Schweilfilter zu montieren und mit Schnappverschliissen zu sichern. Beim Wechseln
der inneren Schutzscheibe, muss man die Scheibe in der Mitte des Randes beim Ausschnitt im Filtergehduse abheben und danach aus den
Halterungen der Maske ziehen. Die neue Scheibe leicht anbiegen und dann die seitlichen Kanten in die Halterungen der Schutzmaske schieben.
Hinweis! Die Verwendung der Maske ohne Schutzscheiben ist verboten.

Wechsel des Schweiftfilters: Das Stellrad des dunklen Zustands des Filters ist auf eine der am weitesten am Rande liegenden Position zu stellen
und zu demontieren, in dem man es von der Drehachse zieht. Jetzt schraubt man die Befestigungsmutter ab und demontiert das Potentiometer
des Stellrades zur Regelung. Bei der Demontage des Schalters muss man sehr vorsichtig sein. Der Vorgang ist auch fiir die andere Seite der
Schutzmaske zu wiederholen. Die Schnappverschliisse des Filters, die sich an der oberen und unteren Kante des Filters befinden, sind zu 6ffnen
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und der Filter zu demontieren. Die Montage des Filters ist in umgekehrter Reihenfolge durchzufiihren, wobei auf die richtige Befestigung des Stell-
rades auf dem Potentiometer fiir die Regelung zu achten ist.

Wechsel der Batterien fiir die Stromversorgung des Filters: Die Stromversorgung fiir den Filter erfolgt durch zwei Lithium-Batterien vom Typ
CR2450 mit einer Spannung von jeweils 3V. Wenn die mit ,LOW BATTERY” bezeichnete Diode aufleuchtet, muss man die Batterien gegen neue
austauschen. Die Batterien befinden sich in zwei unabhéngigen Batteriefachern innerhalb der Schutzmaske bei der Grundplatte der Regler. Nur
leicht auf den Deckel drlicken und ihn verschieben. Dann werden die beiden Batterien ausgewechselt, wobei auf die richtige Polaritat zu achten ist.
Die Deckel werden dann wieder montiert. Hinweis! Die Batterien nur paarweise wechseln. Keine verbrauchte Batterie mit einer neuen vermischen.
Test des Filters: Der Filter besitzt eine Funktion zum Testen des richtigen Funktionsbetriebes. Driickt man die mit,, TEST” bezeichnete Taste sollte
sich der Filter unabhéngig von den Einstellungen der Stellregler verdunkeln. Wenn das nicht erfolgt, dann kann das verbrauchte Batterien oder
eine Beschadigung des Filtersystems bedeuten. Wenn nach einem Batteriewechsel der Filter weiterhin nicht auf die Taste ,TEST” reagiert, muss
man ihn gegen einen funktionsfahigen Filter austauschen.

Funktionsbetrieb mit der SchweiRerschutzmaske: Der in der Schutzmaske montierte Filter spricht automatisch an, wenn man ihn mit dem
beim Schweilen entstehenden Lichtbogen beleuchtet. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Der Filter hat keinen Schalter, in Zusam-
menhang dessen wird wéhrend der Betriebsunterbrechungen empfohlen, die Schutzmaske mit dem nach unten gerichteten Filter abzulegen,
wodurch auch der Verbrauch der Batterie geringer sein wird.

Vor dem Beginn des Schweilens muss man sich davon iiberzeugen, dass das Stellrad auf den fiir die Art des ausgefiihrten Schweilens an-
gemessenen dunklen Zustand eingestellt ist. Wenn wahrend des Schweiflens beobachtet wird, dass der Filter sich nicht automatisch verdunkelt,
dann muss man sofort die Arbeit unterbrechen und den Filter ausregeln. Wenn trotz der Regelung der Filter nicht reagiert, dann muss man sich mit
einem dazu berechtigten Servicedienst in Verbindung setzen. Der Funktionsbetrieb mit einem inaktiven Schweilfilter kann zu einer irreparablen
Schadigung des Augenlichts filhren und ist verboten. Bereich der Betriebstemperatur der Umgebung von -5 °C bis zu +55 °C. Der Filter ist beim
Laserschweiflen nicht fir den Schutz des Augenlichts vorgesehen.

Betriebsanleitung: Die MeRfiihler des Filters missen in einem sauberen Zustand gehalten werden und sie diirfen nicht verdeckt werden. Im
automatischen Schweil¥filter mit manueller Abstimmung — der maximale und minimale Schutzgrad ist dann gegeben, wenn die Abstimmung auf
Null eingestellt ist. Die Augenschutzmittel, die auch vor dem Zusammenstoen mit den Teilchen mit hoher Geschwindigkeit schiitzen und die
auch zusfammen mit den standardméaRigen Heilbrillen getragen werden, kénnen den Stof ibertragen und somit eine Gefahrdung flir den Nutzer
hervorrufen.

Hinweis! Wenn der Schutz vor einer Partikelkollision mit hoher Geschwindigkeit und bei extremen Temperaturen erforderlich ist, dann muss das
gewahlte Augenschutzmittel mit dem Buchstaben T direkt nach dem Buchstaben, der das Kollisionssymbol bestimmt, gekennzeichnet werden,
d.h. FT, BT oder AT. Wenn der Buchstabe, der das Kollisionssymbol bestimmt, sich nicht direkt vor dem Buchstaben T befindet, dann darf das
Augenschutzmittel nur fiir den Schutz vor den Teilchen mit einer hohen Geschwindigkeit und bei Raumtemperatur verwendet werden.

Der Protektor kann die Farberkennung und/oder die Signallichterkennung beeintrachtigen. Protektoren, die StoRen ausgesetzt waren, diirfen nicht
verwendet werden und missen entsorgt und ersetzt werden. Wenn die Schiagstufensymbole sowohl auf der Linse/dem Filter als auch auf dem
Rahmen unterschiedlich sind, sollte dem gesamten Schutz eine niedrigere Stufe zugeordnet werden. Der Schutz entsprechend den Kennzahlen/
Buchstaben 7, 9, CH ist durch eine vollstandige Abdeckung nur gegeben, wenn die entsprechenden Symbole auf dem Glas und dem Rahmen
gleich sind. Der Protektor ist nicht zum Fahren oder fiir den Straenverkehr geeignet. Dieser Protektor ist fiir das 1-M-Kopfmodell geeignet.
Wartung und Lagerung: Nach Beendigung der Arbeit muss man die Schutzmaske mit einem weichen und feuchten Lappen reinigen. GroRere
Verunreinigungen sind mit Seifenwasser zu beseitigen und mit einem Lappen abzutrocknen. Es diirfen keine Reinigungsmittel verwendet werden,
die Kratzer hervorrufen und auch keine Losungsmittel zum Reinigen des Filters und der Schutzmaske. Der Schweil¥filter darf nicht ins Wasser
getaucht werden. Das Erzeugnis ist in den mitgelieferten Einheitsverpackungen in einem dunklen, trockenen, belifteten und geschlossenen Raum
zu lagern. Wahrend der Lagerung darf der Temperaturbereich von -20 °C. bis +70 °C nicht Uberschritten werden. AuBerdem ist das Produkt vor
Staub und anderen Verunreinigungen (Folienbeutel, Titen itp.) sowie vor mechanischen Beschadigungen zu schiitzen. Transport —in den mit-
gelieferten Einheitsverpackungen, in Kartons und mit geschlossenen Transportmitteln.

Konformitatserkldrung: Erhaltlich unter toya24.pl im Produktdatenblatt.

Tabelle der empfohlenen Schutzgrade, die beim Lichtbogenschweillen angewandt werden

Verfahren Stromstarke [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
Mantelelektroden 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG fiir Schwermetalle 9 | 10 1 [ 12 [ 13 [u
MIG fir leichte Legie- 10 " ‘ 12 ‘ 3 ‘ 1
rungen
Elektrohobeln 10 nl 12 | 13 [ 1] 15
PlasmastromschweiRen 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Mikroplasmaschweifen 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 " ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
HINWEIS: Den Begriff ,Schwermetalle” verwendet man fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen, usw.
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CopepxaHue MHCTPYKUMIA B cooTBETCTBMM €O cTaHaapTamu: EN 1SO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 /PernameHTa OTHOCH-
TenbHo CU3

UarotoButenn: TOYA SA, yn. ContbicoBuuka, 13/15; 51-168 Bpounas, Monblua

Onwucanue npopykTa: Macka cBapLLMKa C aBTOMATU4ECKIM CBETOMNLTPOM C PYYHO! PEryn1poBKOil SBNSETCS CPEACTBOM 3alLuTbl a3
v nuua |l kaTeropuu, npeaHasHayeHHbIM ANs MHANBUAYANbHON 3aLLMTbI 11a3 1 NuLa OT MeXaHNYeCKX MOBPEXAEHMIA 1 CBETOBOTO U3Ny-
yeHus. Macka 1MeeT MoBbILLEHHYH MEXaHWYECKYI0 MPOYHOCTb. Macka He 3alymwiaet oT Kanenb v 6pbi3r XUAKOCTEN, KDYMHBIX U MEMKUX
4aCTIL NbINK, ra3a 1 ANEKTPUYECKOIA Ay, BOSHUKALOLLEI NPy KOPOTKOM 3aMblkaHii. Macka uarotoeneHa ua nonvamuaa PAG6 v ocHalleHa
OrOMOBLEM C PEMHEM 13 MOMMNPOMNINEHa C XonyaTobymaxHol noaknaakor. CBapoyHblii CBETOPUNLTP 3aLLMLLAET nasa oT 3nyyeHus,
BO3HIKAIOLLEr0 BO BPEMS CBAPKI ANEKTPUYECKOIA AYrOi, U IMEET PerynnpoBKy CTeNeHN 3aTeMHeHIst B AnanasoHe 9-13. GunbTp sawmeH
CMOTPOBbIM CTEKMOM M3 nonukapboHata. Y nioaen, CTpagatoLunx annepryeil Ha billeykasaHHble MaTepuanbl, MOryT BO3HUKHYTb annep-
rnyeckme peakunm.

Cpok roaHocTK: Cpok roAHOCTM U3aenus HeorpaHuyeH. Heobxoaumo obpalyatb BHUMaHWe Ha U3HOC U NOBPEXAEHNS 3MEMEHTOB Macku.
3ameHy HeobXo[MMO BBIMONHATL COTMACHO ykasaHuAM, COAEPKaLLMMCS B MHCTPYKLMAX N0 3KCMyaTaLum.

LienTp no ceptudmkaumm DIN CERTCO Gesellschatft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 BepnuH, lepmatns;
CCQS Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, [ly6nunH 15 D15
AKK1, Upnanaus.

06bsicHeHne ob6o3HaveHmit: YATO — 0603HaueHne npoussogutens; YT-73921 — katanoxHslit Homep npoussoautens; EN 16321 — Ho-
Mep eBpONeiiCKoro CTaHAapTa Ans aBToMaTu4Yeckix cBapouHbIX (unsTpos; W4/5-8/9-13 — mapkupoBka CBapOYHOTo unbTpa ¢ py4HoM
PerynupoBKoi 3ateMHeHnst: W4 — Homep CBETNONO COCTOSHNS; 5 — HOMep CaMoro CBETMNOro 3aTeMHeHus;; 13 — Homep camoro TEMHOro
3aTemHeHnst; V1 - knacc 3aBucumocTu ceetonponyckanus ot yrma; YATO 1 B CE / YATO 1 F CE — mapkupoBKa BHELLHETO / BHYTPEHHETO
3alMTHOTO CTekna: 1 — onTu4eckwin knace, B — 3alunTa OT YacTuL, Ha BBICOKOM CKOPOCTU W CpenHeit aHeprun, F/C — 3awyTa ot Yactul Ha
BbICOKOV CKOPOCTM M HI3KOM 3Heprun, W14 — makcumanbHas cTeneHb 3aTEMHEHIS, KOTOPYK0 MOXHO YCTAHOBUTb B LUMTOK; 16321 — Homep
€BpONeICKOro CTaHaapTa no 3alluTe a3 v nuua npu ceapke; 1-M — opma ronossl; CE — 3Hak cooTeeTcTBUS AnpekTuam EC; «i» — yka-
3aHue Ha HeobXOANMOCTb NPOYTEHNS AONOMHUTENBHON MHGOPMALIK.

WHcTpykums no akcnnyataumu: MNepea nepebiM 1CMONb30BaHNEM MaCcKit HEOBXOANMO CHATb 3aLUMTHYIO MNEHKY C 3aLUNTHOTO CMOTPOBOTO
cTekna. [neHka, ocTaBneHHas Ha CMOTPOBOM CTeKre, CHIXAET MPO3PayYHOCTb W MPENsTCTBYET HOPMaNbHOMY (YHKLMOHMPOBAHMIO CBa-
POYHOTO CBETOPUNLTPA. VI3HOLLIEHHbIE NN MOBPEXAEHHbIE ANEMEHTbI HEOBXOANMO 3aMEHSTb TOMbKO Ha OpUrMHanbHbIe YacTu. He moan-
(h1LMpOBaTL CaMOCTOATENBHO MaCcky. 3anpeLLaeTcs UCMonb30BaTb Macky B Cyyae 0BHapyXeHs NOBPEXAEHNS UNu U3HOCa Kakoro-nnbo
aneMeHTa, a Takxke Npu HeoBXo[MMOCTI €ro 3aMeHbl.

PerynupoBka oronoBbs: Hafetb Macky Ha rornosy 1 npu He0OX0AMMOCTM OTPEryn1poBaTh 0ba BEPXHUX PEMHS Tak, YToBbl Macka Haxoan-
nack Ha COOTBETCTBYIOLLEI BbICOTE. OBOPaUMBas PerynsTopoM Ha 3aTblOYHOM PeMHe, OTPerynnpoBaTh ero An1HY Tak, YTobbl oronosbe
He nepexvmano ronosy BO Bpems paboTbl, ¥ OAHOBPEMEHHO, 4TobbI Macka He ABMranach BO BPEMS [ABVKEHNIA rONOBbI. BOkoBbIMM pyykamu
OTPErynupoBaTk ycunue, HeobXoAMMOE Ans NOAHUMAHNS 1 OnyckaHNs Macky. [ocne HaxaTus Ha YepHble bapalukv BO3ne Kpennexus py-
ek perynaTopoB BHYTPY Macki, MOXHO PerynupoBaTb paccTosiHve Macky ot nuua. Mocne ocnabnexns Haxvma macka AomkHa 3admken-
pOBaTLCS B OAHOM M3 HECKOMbKIX NONoXeHuit. CrieayeT npocneanTb, YTobbl pyyky ¢ 06enx CTOpoH Bbinv ycTaHOBMNEHb! B OAUHAKOBYIO NO-
3numio. Ha BHyTpeHHeil CTOpOHe Mackyl BO3ne NpaBov Pyykv €CTb PerynpoBKa yrma HakmoHa npu MakcuMansHOM OmyckaHu 1 Nobeme.
OTTSHYTb YepHbIil 3MEMEHT, NEPEMECTUTB Ero OTHOCUTENBHO CEPOro, @ 3aTeM OTMYCTUTL U 3acbuKCMpOBaTh B TPEBYEMOM MONOXEHIM.
Jkcnnyataums aBTOMaTM4eckoro CBapo4YHoro ceeTothunbTpa: YeraHoButb nepekmnovatenem “WELD/GRIND” tpebyemblit pexum pa-
6oTbl. Monoxenne “WELD” osHavaet caapky. B atom pexume ceetopunstp OyaeT pabotatb B COOTBETCTBUN C HACTPOVKaMM BCEX PEryns-
TopoB. B nonoxeHuu “GRIND” cBeTOUNLTP OCTAETCS B CBETNIOM COCTOSIHUN U He GyaeT aBToMaTU4Yeckil U3MEHSTb SPKOCTb.

Pyukoit cOoky Mackv yCTaHOBUTb CTEMEHb 3aTEMHEHMs 3 auanasoHa 9-13, B 3aBUCMMOCTM OT TUMa BbINONHSIEMOIA cBapku. [ins 3Toro
MOXHO MCTOMb30BaTh TabnuLy B MHCTPYKLMN, FAe NPUBEAEHb! PEKOMEHIOBAHHbIE CTENEHM 3aLWThI MPY AYroBON CBapKe.

Mepekntovatens ¢ Hagnueoto “DELAY” no3BonsieT 3MeHUTL BpeMs 3afepxki CBeTodnnbTpa. To eCTb BpeMS, Ha NPOTSHKEHUM KOTOPOro
CBETOUNLTP CpearvpyeT Ha U3MEHEHME UHTEHCUBHOCTY CBeTa. [1pemycMoTpeHo Tpu ypoBHs perynuposku: “FAST” - Haubonee beicTpas
peakums;; “MIDDLE” - cpeghsis; ,SLOW” — camas mennenHas peakunsi. Mepekmniovatens ¢ Hagnuesto “SENSIVITY” nossonsieT perynu-
poBaTb YyBCTBUTENBHOCTB, TO €CTb Nopor cpabaTbiBaHus ceeTodubTpa. PekoMeHayeTcs yeTaHoBUTb ero B AnanasoHe 30% - 50% aua-
nasoHa Ans GonblUMHCTBA CBapouHbIX paboT. B cnyyae, ecnn TpebyeTcs HAaCTPOUTL YyBCTBUTEMBHOCTb CBETO(UMLTPA, HAaNpUMep, Ans
Toro, 4To6bl 8AANTMPOBATLCS K MHTEHCMBHOCTY CBETA HA paboyeM MecTe, He0BX0MMO MCMONb30BATL ONMUCAHHBIA HIke METOA. MoBepHYTL
pyuKy Ao Muhumyma ,LO”, HanpasuTb Macky Ha MecTo paboTbl, NofBepras ero BO3AeNCTBIIO 0cBeLLeHns paboyeil cpeabl. MoBopaunsaTh
PpY4Ky perynatopa no 4acoeoli CTpenke A0 MOMeHTa cpabaTbiBaHus (MOTEMHEHIs) CBETO(UNLTPa. 3aTeM NOBEPHYTL pyyKy B 06paTHOM
HanpaBneHuu, YCTaHOBMB ee OnpedeneHHo Aanee Toro MecTa, rAe CBETOMUILTP BEPHYNCS B CBETNOE COCTOSHME. YyBCTBUTENBHOCTH
cBeTotunbTpa HacTpoeHa. ECnn BO3HUKHET HeobX0aMMOCTb NOBTOPHON HACTPOWKY - CiedyeT NOBTOPUTL NPOLIEAYPY.

3ameHa 3alUMTHbIX CMOTPOBLIX CTekon: Mpy 0BHaPYXeHU LiapanyH, TPELLMH, MaTOBOCTY N APYTUX NOBPEXAEHWIA 3aLLMTHBIX CMOTPO-
BbIX CTEKOM, X HEOBXOANMO 3aMeHUTb HOBBIMU. [iNst 3aMeHbl HapyXHOTO CTekna HeobXoAMMO OTKPbITh 3aLLEmNkv CBETOMUNLTPA, pacrnoro-
KEHHbIE Ha BEPXHEN 1 HWXKHEN KpoMKe CBETOUNETPA, a 3aTeM 0CTOPOXHO BbIHYTL cBeTopUnLTp. ObpatnTh 0c0Boe BHUMAHME, YTOBLI He
pa3opBaTb NPOBOAOB, COEANHSIOLMX CBETOMUMLTP C perynsTopamu. BelHyTb 3alMTHOE CTEKNO BO BHYTPEHHIOK YaCTb MaCcKi 1 3aMeHNTb
€ro HOBbIM. 3aTeM yCTaHOBIUTb CBapOYHbIN CBETO(MNLTP 11 3aKpenuTb ero 3aLuenkamu. [pu 3aMeHe BHYTPEHHErO 3alLMTHOTO CTekna, ero
HeoBXoMMO MPUMOAHATL NO LIEHTPY KPOMKY B MECTE BbIpE3a B KOPMyce CBETO(UILTPA, @ 3aTeM BbITHYTb CTEKMO U3 AepKaTeneil Macky.
HoBoe cTekno cnerka CorHyTb, a 3aTeM BCTaBUTb BOKOBbIE KPOMKY B iepkaTeny macki. BHumaHve! 3anpellaetcs ucnonb3oBatb Macky
63 3aLUMTHBIX CMOTPOBbIX CTEKOS.

3ameHa cBapoyHoro cBeToumnbTpa: Pyyky perynstopa CTeneHn 3aTeMHeHWUst CBETOPUNLTPA YCTaHOBUTb B OAHO W3 KpailHuX noro-
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KEHWIA W [JEMOHTMPOBAT, CHsB €€ C oci. OTBUHTUTL KPEMEXHYIO raiky W CHATb NOTeHLMoMeTp perynatopa. Cobnioaats 0CTOPOXHOCTb
npu [ieMOHTaxe nepekmntoyatensi. MOBTOpUTL 3Ty NPOLEAYPY C NPOTMBOMOMOXHON CTOPOHbI Macku. OTKPbITh 3alLenku CBETO(ULTPa,
PacronoXeHHbIe BO3NE BEPXHEN 1 HIKHEI KDOMOK CBETO(MIETPA, 1 CHATb CBETOPUNLTP. MOHTaX CBETO(MNETPa BLIMOMHUTL B 06paTHOM
nopsake, obpaLlyas BHUMaHNe Ha NpaBuUmbHYI0 YCTAHOBKY Pyyek Ha MOTEHLIMOMETPaX perynsTopos.

3ameHa baTapeit nuTaHusa cBeTodunbTpa: dunbtp paboTaet ot AByx NuTHeBbIX batapert CR2450, kaxaas HanpskeHnem 3 B. Ecrin
3aroputcs uHamkatop ‘LOW BATTERY”, 6arapen Heobxoaumo 3aMeHUTb HOBbIMK. batapeun pacnonoxeHbl B 1ByX OTAEMbHbIX OTCekax
BHYTPW Mackv BO3fe OCHOBAHMS py4ek perynsiTopo. Heobxoaumo crierka HaxaTb Ha KpbILLKY U CABMHYTb ee. 3ameHuTb 0be baTapem, co-
6ntoaas nonsipHOCTb. YCTaHOBUTH KpbiLLku. BHuManme! Heobxogumo 3amensTs 0be 6atapen. 3anpeLyaeTcs Mcnons3oBath HOBYIO 6aTtapeto
C pa3psKeHHON.

TecTupoBanue cetodunbTpa: CBETODUNLTP UMEET (PYHKLMIO TECTUPOBAHMS NPaBUbHOCTM paboThl. Mpn Haxatuu Ha kHonky “TEST”
CBETOUNLTP AOMKEH NOTEMHETb, HE3ABUCUMO OT MONOXEHWUS PEryNMPOBOYHbBIX Pydek. Ecrv aToro He Mpon3oiiderT, aTo MOXET CBuAe-
TenbCTBOBATbL O NOBPEXAEHNM CBETODUILTPA UMK O TOM, YTO paspsikeHsl Batapen. Ecnu nocne 3ameHbl Gatapeii ceeTodunsTp Aanee He
pearvpyeT Ha kHorky “TEST”, ero HeobXoaMMO 3aMeHUTb UCMPaBHBIM CBETOUIETPOM.

Pa6ota ¢ mackoli cBapLuyka: YCTaHOBMEHHbIN B Macke cBeTounbTp cpaboTaeT aBToMaTiyeckin B Clyyae oceeLyeHus ero 06pasoBaHHoM
BO BPeMs CBapKy 3neKTpu4eckor Ayroit. Bpems peakuum coctaenseT 1/25 000 cexyrabl. CBETOMUMLTP HE MEET BbIKIOYaTENs, NO3TOMY
BO BpeMs NepepbIBOB B paboTe Macky pekOMeHAYeTCs KnacTb CBETO(UILTPOM BHU3 - 3TO NO3BOMNT CHU3NTL pacxop 3apsa batapeu.
Mepen cBapkoil cneayeT yoeauTbes, YTo pyyka perynatopa yCTaHoBNEHa B NONOXEHVE 3aTEMHEHNS, COOTBETCTBYIOLLEE TUMY BbINOMHAEMON
cBapku. Ecnu B npouiecce paboTbl OKaxeTCs, YTO CBETOUMLTP He 3aTEMHSETCS aBToMaTU4eCkit, HeOBXOANMO HEMEeNEHHO NpekpaTUTb
pabory 1 oTperynnpoBaTh cBETOMNLTP. ECnv nocne perynupoBkin cBeToUnLTP He paboTaet [omkHbIM 06pa3oM, cneayeT obpaTuTbCs B
aBTOPU30BaHHbII CEPBUCHBIV LEHTP. 3anpeLyaeTcs Ucnomnb3oBaTh HepaboTatoLLyii CBAPOYHbIN CBETONIBTP, 3TO MOXET MPUBECTM K HEOD-
paTMOMY NOBPEXAEHMIO rNas. [lnanasoH TemnepaTypbl okpyxatoLuei cpeabl ot -5° C Ao +55° C. dunbTp He NpeAHa3HaueH Ans 3aluTbl
rna3 Bo BPEMS Na3epHOiA CBapky.

WHCTpyKumMm no akcnnyartauuu: [latumku ceetodunsTpa HEOBXOAMMO CofjepxaThb B YMCTOTE U He 3aKkpbiBaTb MX. B aBToMaTyeckom caa-
PO4HOM CBETOUNETPE C PYYHON HACTPOMKON MaKCUManbHast U MIHUManbHas CTeNeHb 3aLUNTI JOCTUTAETCS, KOrfa PerynsTop ycTaHoBneH
B HyneBoe nomnoxeHne. CpeacTsa 3aluuThl a3 oT yAapoB BbICOKOCKOPOCTHBIX 4acTyL| NPy OAHOBPEMEHHOM WCMONb30BaHNM C 0ObIYHBIMM
TepaneBTUYECKIMU 04KaMy MOTYT NepeaaBaTh YAap U co3AaBaTb, Takiim 0O6pa3oM, ONacHoCTb s NoNb3oBaTens.

BHumanue! Ecnu Tpebyetcs 3awmTta oT yoapoB BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTWL, MU 3KCTPEMarnbHbIX Temnepatypax, 13bpaHHble cpencrea
3alyThl a3 B CBOEN MapkupoBke AOMKHbI MMeTb Byksy T HeMocpencTBeHHO nocne BykBbl, OnpeaensioLei 3alLuTy BbICOKOCKOPOCTHbIX
yactuu, 1o ectb FT, BT unu AT. Ecnu HenocpeacTaeHHO nocrne GykBbl, 0603Ha4atoLLEl 3aLLUMTY OT BbICOKOCKOPOCTHbIX YaCTUL, HET GyKBbI
T, TorAa CPeACTBO 3alLMTLI a3 MOXHO MCTOMb30BaTb TOMBKO AN 3aLLUThl OT BHICOKOCKOPOCTHBIX YacTuL| Mpu KOMHATHOI Temnepatype.
3aLyyuTHOE YCTPOICTBO MOXET NOBNMATL Ha Pacro3HaBaHWe LiBeTa 1/unu obHapyxeHe CBETOBOrO curHana. 3aluuTHble yCTpoiCTBa, nop-
BEPrLIMECS yapaM, Henb3st UCToMnb3oBaTh, UX CrefyeT BbIOpOCHTL U 3aMeHUTb. ECnv CMMBOMBI YPOBHS BO3AEICTBUS HE OAMHAKOBbI Kak
Ha NuH3e/dunbTpe, Tak ¥ Ha onpase, TO KOMMEKCHOM 3alluTe cneayeT NpucBouTh Gonee HU3KWIA ypoBeHb. 3alliTa, COOTBETCTBYIOWAs
komoBbIM HoMepam/Byksam 7, 9, CH, obecneunsaeTcst NOMHON KPbILLKOV TOMbKO B TOM Clyyae, €Cu COOTBETCTBYIOLNE CUMBOMbI OANHA-
KOBbI Kak Ha CTekre, Tak 1 Ha pame. poTeKTop He MOAXOANUT NS BOXAEHWS UMM UCTIONb30BaHUS Ha AOpOre. JTOT NPOTEKTOP NOAXOAUT
ans moaenu ronosbl 1-M.

TexHuyeckoe obenyxuBaHue n xpaHeHue: Mocne okoHYaHMs paboTbl Macky HeobXoaMMO MPOTEpeTh MATKOV BNaxHOM TkaHbo. bonee
CUMbHbIE 3arpA3HEHNS YCTPaHATb C NOMOLLBIO BOABI M Mbina. 3aTeM BbITEPETb TKaHbi0. He NpUMeHsTb MotoLLMe CPeAcTBa, KOTopble MOryT
0CTaBWTb Ha Macke LapanuHbl. He 1cnomnb3oBaTb pacTBOPUTENY NS YNCTKM CBETOPUNLTPA U Macki. He norpyxartb B BOAY CBapOYHbIiA
cBeTotmnbTp. MpoayKT CreayeT XpaHuTb B 3aBOACKON €ANHUYHON yNakoBKe B TEMHOM, CyXOM, TPOBETPUBAEMOM V1 3aKPbITOM NOMELLEHMN.
XpaHutb npu Temnepatype ot -20°C go +70°C. bepeyb OT NbinK, rpsian 1 ApYriX 3arpsisHEHuIA (B NONMITUNEHOBBIX MeLLKaX, CyMKax U T.4.).
Bepeyb 0T MexaH14eckux NoBpexaeHuit. TpaHCMOPTUPOBKA - B 3aBOACKOV €AMHINYHON YNaKkoBKe, B KOPOOKaX, B 3aKPbITbIX TPAHCMOPTHBIX
cpeacTBax.

Meknapauus o cootBeTcTBUM: [TpefocTasneHa Ha caiite toya24.pl B nacnopte nsgenus.

Tabnmua pekomMeHg0BaHHbIX CTENEeHeN 3aLynTbl Ny [yroBovi cBapke

Mbouece VHTeHcKBHOCTb ToKa [A]
pou 15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 6o [ 70 [ 100 ] 125 ] 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
[MoKpbITble anekTpozb! 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG Tsixenbix MeTannos 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
MIG ans nerkux cnnasos 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
nexTpoms! 10 ] 12 [ 1 [ ] 15
MnasmeHHas peska 9 ‘ 10 ‘ " 12 ‘ 13 ‘
MukponnaameHHas cBapka 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
BHUMAHWE! Tepmut , Tsixenble MeTanmbl” OTHOCUTCS K CTanu, NErupoBaHHON CTanu, Mefy, MEAHbIX CNagos, v p.

OPUTITMWHANBHAA WMHCTPYKUMNWSA —
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3micT iHCTpyKUiN BignoBigHo Ao ctangapris: EN 1ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 / PernaimenTa wopo 313

Bupo6Huk: TOYA SA, Byn. ConTucosilka, 13/15; 51-168 Bpounas, Monblua

Onuc npopykTy: Macka 3sapHuka 3 aBTOMaTUYHUM CBITNIOMINLTPOM 3 PYYHIM PErymMioBaHHAM € 3ac060M 3axucTy odeit Ta obnmyus |l
kaTeropii, Npu3Ha4YeHM Ans iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTy 04eil Ta 0BNNYYS Bif MEXaHIYHNX YLIKOAKEHD i CBITNIOBOTO BUMPOMiHIoBaHHS. Macka
Mae nigBuLLEHY MexaHiuHy MilHicTb. Macka He 3axuLLae Big kpanens i 6pu3ok pigiH, BENMKWX | APIGHUX YACTUHOK NNy, rady Ta enekTpU4HoI
By, WO BUHWKAE Mpu KOPOTKOMY 3amukaHHi. Macka BurotoBneHa 3 noniaminy PAG6 i OCHalLieHa HaronoBHIKOM 3 peMeHeM 3 nominpo-
nineHy 3 6aBoBHSHOK MiAKNaaKow. 3BaptoBanbHuiA CBITNOMINETP 3axuLiae oui Bif BUNPOMIHIOBAHHS, IO BUHWKAE Mif Yac 3BaproBaHHs
€MEKTPUYHOKO [IYTOH0, | Mae PErymnioBaHHS CTyMeHs 3aTeMHeHHS B Aiana3oHi 9-13. QinbTp 3axuLLeHuii orns[oBuM Ckiom 3 nonikapboxary. Y
nioAen, ki CTPaXAATb aneprieto Ha BULLEBKa3aHi MaTepianyt, MoXyTb BUHUKHYTU anepriyxi peakuii.

Tepmin npupatHocTi: TepmiH npuaatHoCTi BUpoby HeobMexeHuin. HeobxigHO 3BepTaTit yBary Ha 3HOC i MOLIKOAKEHHST €NEMEHTIB Macku.
3amiHy HeobXiAHO BUKOHYBATY 3riHO 3 BKa3iBKaMK, L0 MICTATLCS B IHCTPYKLISIX 3 ekcryaTadii.

Llentp ceprudikauii: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103, bepniH, HimeuunHa ;
CCQS Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, [y6nin 15 D15
AKK1, lpnaHgis.

MosicHenHs mapkyBaHHs: YATO — nosHayeHHs Bupobrmka; YT-73921 — Homep katanory Bipo6Huka; EN 16321 — Homep eBponelicbkoro
CTaHaapTy AN aBTOMaTUYHIUX 3BaptoBanbHUX dinbTpiB; \WA4/5-8/9-13 — MapKyBaHHsi 3BaptoBanbHOMO (DINbTpa 3 pyYHUM PErymioBaHHSM
ctyneHs 3axucty: W4 — Homep CBITNOTO CTaHy; 5 — HOMep HalCBITILIOrO TEMHOTO CTaHy; 13 — HoMep HalTeMHiloro cTaHy; V1 — knac
3anexHocTi caitnonponyckakHs Bif kyta; YATO 1 B CE / YATO 1 F CE — mapkyBaHHS! 30BHILLHbOTO / BHYTPILUHBOTO 3aXWCHOTO ckna: 1 —
ONTUYHMIA Knac, B — 3axuCT Bifl YaCTUHOK Ha BMCOKil LIBUAKOCTI Ta cepepHiit eHeprii, F/C — 3axucT Bif YaCTMHOK Ha BUMCOKIiA LUBMAKOCTI
Ta H3bkii eneprii, W14 — makcumanbHui CTyniHb (inbTpa, kWi MOXHa BCTaHOBUTY B LMTOK; 16321 — HOMep €BpOMeICbKOro CTanaapTy
LLoA0 3axuCTy oveil | 0bnuyust nig vac 3BaptoanHs; 1-M — dopma ronosw; CE — 3Hak BignosigHocTi aupekTusam €C; «i» — No3HaYeHHS, Lo
BMMarae 03HalioMneHHs 3 40AaTKOBOK iHhopMaLlieto.

IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTauii: Mepes nepLUnM BUKOPUCTAHHSM Mackit HeOBXi[HO 3HSTV 3aXMCHY MAIBKY 3 3aXV1CHOTO OFMSA0BOrO ckna. AKLO
ii 3anMLWNTK - Lie 3HU3UTb NPO30PICTb CKMa i NepeLKomKaTUMe HopMarnbHOMY (YHKLIOHYBaHHIO 3BapIOBAMbHOMO CBITNOMINLTpa. HOLEH
abo MOLIKOMKEH eneMeHTN HeODXIAHO 3aMiHIOBATI NULLE Ha OpUriHanbHi YacTUHW. 3aBOPOHEHO CaMOCTiiHO MoaudikyBaTi macky. 3abo-
POHEHO BIKOPUCTOBYBATM Macky B pasi BUSBNEHHS MOLLUKOMKEHHS abo 3HoCy Byab-AKOro eNnemMeHTY, a Takox Npu HeoOXIAHOCTI 1010 3aMim.
PeryntoBaHHsi HaronoBHuka: OfsarHyTv Macky Ha ronoy i npu HeobxigHOCTI BigperymioBaTih 0bupsa BEpXHiX peMeHs Tak, o6 macka
nepedyBana Ha BianoBiaHiit BUCOTI. MoBepTatoun perynsTopoM Ha NOTUNMYHOMY PEMEHI, BCTAHOBUTY Taky AOBXUHY peMeHs, o6 Haromno-
BHYK He NepeTucKaB roroBy Mg 4ac poboTw, i ofHO4aCHO, 06 Macka He pyxanacsi nig vac pyxis ronosu. biuHumu pyykamu Bigperyntosaty
3ycunns, HeobxigHe Ans nigHiMaHHs | omyckaHHs macku. Micns HaTUCKaHHS Ha YOpHI KpUMbLA Bins KpINNeHHs Py4YoK PerynaTopis BCepeauHi
Macki, MOXHa perynioBaTy BiacTaHb Macku Big 06nnyyst. Micns ocnabneHHs HaTUCKy Macka MOBUHHa 3adikCyBaTUCS B OAHOMY 3 AEKiNbKOX
nonoxeHb. Crig npocTexwTy, wWob pyuki 3 060x 60kiB Byni BCTaHOBNEHI B 0AHAKOBMX NMO3MLisX. Ha BHYTPILLHN CTOpOHI Mack 6ins npagoi
PYYKM € PErynsTop KyTa Haxuny npy MakcumaribHoMy nigHiMaHHi i onyckaHHi. BiATArHyTM YOpHUIA enemeHT, nepemiLLayy oro BigHOCHO
ciporo, a noTiM BignycTUTK i 3achikcyBaTh B NOTPIGHOMY MOMOXEHHI.

Ekcnnyarauis aBTomaTu4Horo 3saptoBanbsHoro citnodinsrpa: Mepemukadyem ,WELD/GRIND” BcTaHoBUTY NOTPiGHMIA pexvm poboTu. Mo-
noxerHst WELD” o3Hauae 3BaptoBaHHs. B LiboMy pexumi caitnodinstp byae npaLitoatyt BignoBiAHO 40 HanaLUTyBaHb yCix perynsropis. Y no-
noxerHi ,GRIND” CBITNOGINLTP 3anmwaTUMETLCS B CBITIOMY CTaHi | He Oyie aBTOMATUYHO 3MiHIOBATM SCKPaBICTb. Pyykoto 360Ky Macky BCTaHO-
BUTM CTYNiHb 3aTeMHEHHS 3 fjjanasoHy 9-13, B 3aNeXXHOCTI Bif TMMY 3BapIOBaHHS, LLO BUKOHYETLCA. [INS LibOro MOXHa BUKOPUCTOBYBATY TabNMLI0
3 IHCTPYKLi, e HaBedeHi PekOMeHOBaHi CTYMeHi 3ax1CTy Mpu [yrosoMy 3saptoBanHi. Mepemukay ,DELAY” [o3Bonse 3mMiHUTK Yac 3aTpumKiA
csitnoghinkTpa. TobTO Yac, NPoTAroM SIKoro CBITNodinLTP 3pearye Ha aviHy iHTeHcMBHOCTI caitna. MepenbadeHo Tpy piHi peryniosaHHs: ,FAST”
Hanwewnawa peakuis; ,MIDDLE" - cepegHs; ,SLOW” — HaitnosinbHilLa peakuisi. Mepemukad ,SENSIVITY” gossonsie perynioatit YyTnmBICTb,
10670 NOpir CMpaLboBYBaHHs! CBITNOINLTPa. PekoMeHaYETHCS BCTAHOBUTY 110r0 B AianasoHi 30% - 50% aianasoHy Ans GinblocTi 3Baptoarb-
HUX pobiT. FKLO NOTPIBHO HanaLLTyBaTX YyTAMBICTL CBITNOINGTPY, HanpuKkNnag, Wwob aganTyBaTi ioro [0 IHTEHCMBHOCTI CBITNAa Ha pobodomy
MicLli, HeOBXiAHO BUKOPUCTOBYBATM OM CAHWIA HVKYe MeTOA. [oBEpHYTY pyyKy A0 MiHiMymy ,LO”, HanpasuTh Macky Ha micLie poboTw, niafayv
ii pii ocsiTneHHs poboyoro cepenouLua. MoBepTaTyt pyyKy perynstopa 3a roayHHIKOBOIO CTPINKOIO 0 MOMEHTY CripaLitoBaHHst (OTEMHIHHST) CBIT-
nodinktpa. MoTiM NOBEPHYTY PyuKY B 3BOPOTHOMY HAMPSIMKY, BCTAHOBMBLLM ii Aani 3a TUM MiCLieM, Y IKOMY CBITNOGinsTp NOBEPHYBCA 4O CBITNOM
CTaHy. YyTrmBicTb CBiTNOdiNLTpa HanaluToBaHa. SAKILO BUHIKHE HEODXiAHICTb MOBTOPHOIO HanalTyBaHHS - MPOLEAYpY Crid NOBTOPUTY.
3amiHa 3axucHuX ornsipoBuMx cTekon: Mpy BUSBMEHHI NOSPANMH, TPILLWH, MaTOBOCTi 860 iHLLMX YLIKOMKEHb 3aXMCHIX OFNISAOBUX CTEKON,
X HeODXiIHO 3aMiHUTV HOBIMM. [INS 3aMiHM 30BHILLHBOTO CKIa HEOOXIAHO BIAKPUTY 3aCyBKY CBITNOMINLTPA, PO3TALLOBAHI HA BEPXHIM i HIDK-
Hil kpomuj cBiTnodinkTpa, a noTiM obepexHo BIAHSATY cBiTnodinsTp. Cnig 3Beptati ocobnusy ysary Ha Te, LWob He posipsaTv NPOBOLIB,
SKi 3'€AHYI0Tb CBITNOMINLTP 3 perynstopamit. BUAHATY 3aXiCHe CKNO Y BHYTPILLHIO YaCTUHY Mackyl i 3aMiHUTX 110ro HoBuM. [oTiM BCTaHOBY-
TV 3BapIoBanbHUIA CBITNOMINGTP | 3aKpINUTY 110ro 3acyBkamu. [N 3aMiHM BHYTPILLHBOTO 3aXMCHOTO CKMa, 0ro MOTPIGHO NifBaxuTY 3a kpail
1o cepenuHi B Micwi BUpi3y B kopnyci chinbTpa, a noTiM BUTSITHYTY CKIO 3 TpUMaYiB Macku. HoBe CKIo TPILLK 3irHyTH, a noTiM BCTaBUTH GiuHi
kpai y Tpumavi macku. Yeara! 3abopoHsETbCS BUKOPUCTOBYBATY MacKy 6€3 3aXMCHIX OrMs0BUX CTEKON.

3amiHa 3BaproBanbHoro cBitnodinsTpa: Pyuky perynsitopa CTyneHs 3aTeMHeHHs CBITNodinsLTpa BCTAHOBUTY B OAHE 3 KpaiiHix noro-
KEHb i EMOHTYBATH, 3HABLLM ii 3 OCi. BigkpyTUTV raiky KpinneHHs i 3HAT NoTeHLioMeTp perynsTopa. [loTpumyBatics 0BepexHOCTi npu
AeMoHTaxi nepemukaqa. MoBTOpUTI Lo NpoLeaypy 3 npoTunexHoro 6oky macku. BimkpuTi 3acyBku cBitnodinsTpa, posTaluoBaHi Gings
BEPXHBOI | HUXHBOT KPOMOK CBITNOGINGTPA, | 3HATH CBITNOMINLTP. MoHTax CBITNOMinsTpa BUKOHAT B 3BOPOTHOMY MOPSAKY, 3BEPTAYM
yBary Ha npaBuIbHY YCTAHOBKY Py4OK Ha MOTEHL{OMETpax perynsTopis.

3amina GaTapeit kuBneHHs cBiTnodinsTpa: GinbTp npaLltoe Big ABOX NiTienx 6atapeit CR2450, koxHa Hanpyroto 3 B. AkLwo 3aroputscs
inankatop ,LOW BATTERY”, 6atapei HeobxifHo 3amiHuTi HoBUMM. BaTtapei posTalLoBaHi B jBOX OKpemuXx Biacikax BCepeauHi Macku bins

— OPMITIHANBHA IHCTPYKUISA
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OCHOBY pyyok perynsTopiB. HeobxiaHO 3nerka HaTuCHYTU Ha KpULLIKY | nepecyHyTH ii. 3amiHuTi 06uasi 6atapei, AOTPUMYHOUMCH MONSPHOCTI.
BcraHoBuTy KpuLwku. YBara! HeobxinHo 3amiHioBaTi 0bupgi batapei. 3a60poHsIETHCS BUKOPUCTOBYBATM HOBY GaTapeto 3 PO3PSAKEHOH.
TectyBaHHs cBiTnodinkTpa: CaiTnodinstp Mae yHKLito Nepesipki npaBunbHOCTI CBOET poboTu. Mpu HaTuckawHi Ha kHonky ,TEST”
CBITNOMINLTP NOBMHEH MOTEMHITI, HE3ANEXHO Bif NONOKEHHS PErynioBanbHUX PyqoK. SAKLIO LibOro He BifbyaeTbes, Lie MOXe CBigYMTA
Npo MOLUKOMKEHHs! CBiTNodinsTpa abo npo pospsimkeHHs Gatapeit. Ao nicnsi 3amiHu 6aTapeii CBITNOMINLTP Aani He pearye Ha KHOMKy
,TEST", ioro HeoBXiAHO 3aMiHNTI CNPaBHUM CBITNOMINETPOM.

PoGorta 3 Mackoto 3BapHuKa: BcTaHOBNEHMIA y MacLli CBITNOiNLTp crpaLitoe aBTOMaTU4YHO B pasi OCBITNEHHS 10r0 eNEeKTPUYHOK [yrok,
YTBOPEHOIO M Yac 3BaptoBaHHs. Yac peakuii craHoBuTb 1/25 000 cekyHan. CBITNOMinLTP He Mae BUMUKaya, ToMy nig yac nepeps y pobori
Macky PeKOMEHAYETbCA KNacT CBITNOMINETPOM BHIS - Lie J03BONNTL 3HU3NTY BUTpaTY 3apsify batapei.

lepen 3BaproBaHHAM CIiA NEPEKOHATUCA, LLO Py4ka perynsaropa BCTAHOBMEHa B MOMOXEHHS 3aTEMHEHHS, ke BiAnoBiAae TNy 3saproBaH-
HSl, LLIO 3MINCHIOETLCS Y AaHMiA MOMEHT. FAKLLO B MpoLeci poboTh BUSIBUTBLCS, LLO CBITNOMINLTP HE 3aTEMHIOETLCS aBTOMATUYHO, HeobXiaHO
HeraitHo NpUNUHUTY PoBOTY i BigperymntoaTi CBITNOMINLTP. AKWO nicns perymnioBaHHs CBITNOMINLTP Aani He npaLtoBaTUMe HaneXHUM
YMHOM, TOAi Crifi 3BEPHYTUCS [0 ABTOPW30BAHOTO CEPBICHOMO LIEHTPY. 3abOPOHEHO BUKOPUCTOBYBATM HECTIPaBHWIA 3BapOBaMbHMIA CBIT-
noqinLTp - Lie MoXe NPU3BECTU 10 HE3BOPOTHOTO MOLLKO/KEHHS 04edt. [lianasoH TemnepaTypy HaBKONMMLLHBLOTO cepeaoBuLya Bif -5°C Ao
+55°C. ®inbTp He NPU3HAYEHNt ANs 3aXMCTy 04€il Mif Yac NasepHOro 3BapHOBaHHS.

IHCTpyKuUii 3 ekcnnyaTauii: [laTunku cBITNOINETpy HEOBXIAHO YTPUMYBATH B YMCTOT i HE 3akpuBaTH iX. B aBTOMaTMYHOMY 3BapioBanbHOMY
CBITOINLTPI 3 PyYHUM HaNALLTYBaHHAM MaKCUManbHUIA | MiHIManbHWUIA CTYNiHb 3aXMCTY AOCAracTbCs TOA], KON PErynsTop BCTaHOBEHWIA B
HYrbOBe MONOXeHHS. 3acoby 3axucTy o4eit B yaapiB BUCOKOLIBUAKICHUX YaCTUHOK MPY OfHO4aCHOMY BUKOPUCTaHHI 3BUYaiiHNX Tepanes-
TIYHUX OKYNSIPIB MOXYTb NepeaaBaTy yaap, a BiaTak CTBOptoBaTH Hebeaneky Ans KopucTyBaya.

Yara! fkio noTpibeH 3axuCT BiA yAapiB BUCOKOLIBMAKICHIX YACTUHOK NPU eKCTpemanbHuX Temneparypax, obpani 3acobu 3axucTy oveit
B CBOEMY MapKyBaHHi NoBUHHI MaTi Byksy T 6eanocepeaHbo nicns Gyksu, WO BU3HaYae PiBeHb 3aXUCTY Bif BUCOKOLUBUAKICHIX YaCTUHOK,
10670 FT, BT abo AT. Akwio x 6e3nocepenHbo nicns Gykeu, L0 BM3HAYAE PIBEHb 3AXMCT Bif BUCOKOLUBMAKICHIX YacTUHOK, Oykau T Hemae,
TOAj LieiA 3acib 3axucTy 04eil MOXHa BIKOPVUCTOBYBATY TiNbKM NS 3aXUCTY Bifl BACOKOLLBUAKICHIX YACTUHOK NP KIMHATHIA TeMnepaTypi.
[poTekTop MoXe BNnMBaTH Ha po3ni3HaBaHHs KOMbOPIB Ta/abo BIUSIBNEHHS CBITOBOrO curHany. MpoTekTopu, siki 3a3Hanu yaapie, He MOXHa
BVMKOPVCTOBYBATH, iX NOTPIOHO BUKMHYTI Ta 3aMiHUTU. FKLLO CMBOMW PiBHS YAAPY HE OAHAKOBI Sk Ha MiH3i/dhinbTpi, Tak i Ha onpasi, Togi Ans
MOBHOTO 3aXV1CTY CAif NPU3HAYMTM HIXYMIA PiBEHb. 3aXUCT, WO BianoBigae kofosum Lndpam/byksam 7, 9, CH, 3abeaneyyeTbest NoBHAM o-
KpUTTAM NMLLE 3a YMOBM, LLO BIAMOBIAHI CMBOMN OFHAKOBI SK Ha CKITi, TaK i Ha pami. [poTekTop He NiAXoAnTb AN BOAIHHS Ta AOPOXHLOTO
pyxy. Llei npotekTop niaxoauTb Ans moaeni ronosu 1-M.

TexHiuHe obcnyroByBaHHs i 36epiraHHs: Micns 3akiHueHHst poboT Macky HEOBXIAHO NPOTEPTH M'SIKOK BONOTOH TKaHUHOK. CumbHiLLi
3abpynHeHHs ycyBaTi 3a JONOMOroto BOAW it Muna. IMoTiM BUTEPTH TkaHWHO. He 3acTocoByBaTH MUt0Yi 3aC00H, SIKi MOXYTb 3anuLWNTK Ha
MacLi nogpsinuHu. He BUKOPUCTOBYBATW PO34MHHIKI MPU YMLLEHHI CBITRIOMINLTPa | Macki. He 3aHyptoaTi 3BaptoBarbHUiA CBITNOMINLTP Y
Bogy. MpoaykT cnip 36epiraTi B 3aBOACHKIN OANHNYHIA YNaKOBL B TEMHOMY, CyXOMY, NPOBITPIOBAHOMY i 3aKpUTOMY MpUMILLEHHI. 36epiraTyn
npy Temnepartypi Bia -20 °C go +70 °C. BeperTv ig nuny, Bpyay Ta iHWMX 3abpyaHeHb (B NoMieTUNEHOBMX MilLkax, CymKkax Tollo). Bepertu
Bifl MEXaHIYHWX YLIKOMKEHb. TPaHCNOPTYBaHHS - Y 3aBOACHKil OAMHUYHIN yNakoBLy, B kopobkax, 3aKpUTUMK TPAHCMOPTHUMU 3acobamu.
[Meknapauis npo BignoBigHicTb: HagaHo Ha caiiTi toya24.pl B nacnopri Bupoby.

Tabnuus pekoMeHI0BaHUX CTYMEHIB 3aXUCTy NpU JYroBOMY 3BaptOBaHHi

n IHTeHCHMBHiCTb cTpyMmy [A]
potiee 15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 | 40 [ 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
[MokpuTi enekTpoam 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 [ [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG Baxkux meTanis 9 ‘ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
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Instrukcijos turinys pagal standartus: EN ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 / PPE reglamentas (EU) 2016/425

Gamintojas: TOYA S.A. Sottysowicka g. 1315, 51-168 Vroclavas, Lenkija

Gaminio aprasymas: Il kategorijos suvirintojo veido apsaugos skydelis su automatiniu uztamsinimo filtru ir su rankinio derinimo funkcija yra
skirtas individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy pazeidimy ir astrios Sviesos poveikio pavojaus. Skydelis turi padidintg mechaninj
atsparuma. Skydelis neapsaugo nuo skyscio lady ir pursly, stambiy ir smulkiy dulkiy daleliy, dujy arba nuo elektros lanko kylan¢io trumpo
elektros sujungimo metu. Skydelis yra pagamintas i$ poliamido PAG6 ir yra apripintas polipropilenine juosta su medvilnés iklotu, kurios
déka skydelis yra stabiliai pritvirtinamas prie galvos. Skydelyje jtaisytas filtras apsaugo akis nuo stipraus spinduliavimo kylancio elektro-
lankinio suvirinimo metu ir turi uztamsinimo laipsnio reguliavimo galimybe 9-13 diapazone. Filtras yra apsaugotas polikarboninio stikliuko
plokstele. Asmenys su padidintu jautrumu iy medZiagy atzvilgiu gali patirti alergine reakcija.

ligalaikiSkumas: Gaminys neturi apibréZto ilgalaikiskumo. Reikia kreipti démesj j eksploatacinj skydelio susidévéjima ir tikrinti ar jo elemen-
tai néra pazeisti. Skydelj keisti vadovaujantis vartojimo instrukcijoje pateiktais nurodymais.

Notifikuotas vienetas: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlynas, Vokietija ;
CCQS Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublinas 15 D15
AKK1, Airija.

Zenklinimy paaiskinimas: YATO — gamintojo Zyméjimas; YT-73921 — gamintojo katalogo numeris; EN 16321 — Europos standartas, taiko-
mas automatinéms suvirinimo filtry kasetéms; W4/5-8/9-13 — suvirinimo filtro Zyméjimas su rankiniu tamsumo reguliavimu: W4 — Sviesios
biisenos numeris; 5 — Sviesiausios tamsios bisenos numeris; 13 — tamsiausios bisenos numeris; V1 - Sviesos pralaidumo priklausomumo
nuo kampo klasé; YATO 1 B CE / YATO 1 F CE - iSorinio / vidinio apsauginio stiklo Zyméjimas: 1 — optiné klasé, B — apsauga nuo dideliu
greiciu judanciy daleliy su vidutine energija, F/C — apsauga nuo daleliy su maza energija, W14 - didZiausias filtras, kurj galima jstatyti j
skydelj; 16321 — Europos standartas, taikomas akiy ir veido apsaugai suvirinimo metu; 1-M — galvos forma; CE - atitikties Zenklas pagal ES
direktyvas; ,i* — Zenklas, kad reikia perskaityti papildoma informacija.

Naudojimo instrukcija: Prie$ pirma apsauginio skydelio panaudojima reikia nuo apsauginio stikliuko pasalinti apsaugine plévele. Nenué-
mus nuo apsauginio stikliuko plévelés, filtro permatomumas bus sumazintas ir filtro funkcionavimas sutrikdytas. Sudévétus arba pazeistus
elementus keisti tik originaliomis dalimis. Savarankiskai apsauginio skydelio modifikuoti negalima. Jeigu liko pastebéta, kad kuris nors
suvirintojo apsauginio skydelio elementas turi pazeidimo pédsakus, yra sudévétas arba reikalauja pakeitimo, tokio skydelio naudojimas yra
draudzZiamas.

Skydelio neSanciosios sistemos reguliavimas: Skydelj uzdéti ant galvos ir jeigu reikia — sureguliuoti abiejy virSutiniy juosty ilgj taip, kad
skydelis atsirasty atitinkamame aukstyje veido atzvilgiu. Sukant rankenéle ant apjuosiancios pakausj juostos sureguliuoti jos ilgj taip, kad
nespausty galvos darbo metu ir kad judinant galva skydelis neslankioty. Soninémis rankenélémis sureguliuoti jéga reikalinga skydui atlosti
ir nuleisti. Spaudziant juodus sparnelius rankenéliy tvirtinimo vietose skydelio vidinéje dalyje, galima reguliuoti skydelio atstuma nuo veido.
Atleidus spaudimg skydelis turi uzsiblokuoti vienoje i§ galimy pozicijy. Atkreipti démesj, kad abi pusés bty nustatytos tokioje pacioje po-
zicijoje. Vidinéje skydelio puséje prie desiniosios rankenélés yra skydelio kampo reguliavimas maksimalaus nuleidimo ir atlo$imo pozicijose.
Atitraukti juoda elementg ir perstumti jj pilko elemento atZvilgiu, o po to nuleisti jj ir uZblokuoti pageidaujamoje pozicijoje.

Suvirinimo skydelio automatinio filtro aptarnavimas: Perjungikliu ,WELD/GRIND” nustatyti ketinamo darbo tipg. ,WELD" pozicija rei$-
kia suvirinima ir Siame rézime filtras veiks pagal kity reguliavimo elementy nustatymus. ,GRIND" pozicijoje filtras liks Sviesioje bikléje ir
automatikai nekeis savo Sviesumo buiklés.

Rankenéle skydelio Sone nustatyti tamsios biklés numerj diapazono 9 — 13 ribose priklausomai nuo atliekamo suvirinimo tipo. Tuo tikslu
galima vadovautis instrukcijoje esancia lentele, kuri rodo rekomenduojamus regos apsaugos lygius suvirinant elektros lanko pagalba.
Perjungiklis su uzradu ,DELAY” leidZia keisti filtro suveikimo uzdelsimo laika. Tai yra laikas per kurj filtras sureaguos Sviesos intensyvumui
pasikeitus. Reguliavimas yra galimas trim laipsniais, kur pozicijos ,FAST" nustatymas reiSkia greiciausig reakcija; ,MIDDLE" — viduting, o
,SLOW’ - |éCiausia. Rankenélé pazenklinta uzraSu ,SENSITIVITY” duoda galimybe reguliucti jautruma, tai yra filtro suveikimo slenkstj. Dau-
gumui suvirinimo darby rekomenduojama jg nustatyti 30% - 50% diapazone. Tuo atveju jeigu kils batinybé sureguliuoti filtro jautruma, pa-
vyzdziui pritaikant jj prie apSvietimo darbo vietoje, reikia taikyti Zemiau pateikta btidg. Nustatyti rankenéle | minimalig pozicijg ,LO”, nukreipti
skydelj darbo vietos link, kad skydelio priekis bty aplinkos apSvietimo poveikyje. Sukti rankenéle laikrodZio rodyklés sukimosi kryptimi iki
filtro suveikimo (patamséjimo) momento. Po to pasukti rankenéle priesinga kryptim paliekant jg aiskiai uz pozicijos kurioje filtras sugrjZo |
Sviesig bikle. Filtro jautrumas yra nustatytas. Jeigu reikés jautruma vél sureguliuoti - reikia $ig procedirg pakartoti.

Apsauginiy stikliuky keitimas: Pastebéjus ant apsauginio stikliuko jdréskimus, jtrokimus arba pablogéjus skaidrumui arba kitokiy jo pa-
zeidimy atveju stikliukg reikia pakeisti nauju. ISorinio stikliuko keitimo tikslu reikia atidaryti virSutiniame ir apatiniame filtro kraStuose esan-
Cius spragtukus, o po to atsargiai iStraukti filtrg. Ypatingg démesj atkreipti j tai, kad nenutrauki filtrg su rankenélémis jungian¢ius kabelius.
I$stumti apsaugin; stikliuka j skydelio vidy ir pakeisti jj nauju. Po to sumontuoti suvirinimo skydelio filtrg ir uzfiksuoti jj spragtukais. Kei¢iant
iSorinj apsauginj stikliukg reikia kilsteléti jo krastg per vidurj prie skydelio iSpjovos, o po to itraukti jj i$ skydelio griovelio. Naujg stikliuka kiek
iSgaubti, o po to jo Sonines briaunas jkisti | skydelio griovelius. Démesio! Skydelio naudojimas be apsauginiy stikliuky yra draudziamas.
Suvirinimo skydelio filtro keitimas: Tamsios biklés filtro perjungiklj nustatyti j vieng i§ krastutiniy pozicijy ir iSmontuoti filtrg nuimant jj
nuo apsisukimo asies. Atsukti tvirtinimo verZle ir iSmontuoti reguliavimo rankenélés potenciometra, Operacijg pakartoti antrajai kaukés
pusei. Atidaryti filtro spragtukus virSutiniame ir apatiniame filtro kraste ir filtrg iSmontuoti. Filtrg montuoti atvirk§¢ia tvarka, kreipiant démesj j
taisyklingg rankenéliy pritvirtinimg ant reguliavimo potenciometry.

Filtra maitinancios baterijos keitimas: Filtras yra maitinamas dviejy 3V jtampos CR2450 tipo licio baterijy pagalba. Jeigu iSsivies diodas
su uzrasu ,LOW BATTERY”, tai reiSkia, kad baterijas reikia pakeisti naujomis. Baterijos yra dviejose nepriklausomose ertmése skydelio vi-
duje prie reguliavimo rankenéliy pagrindo. Reikia lengvai paspausti dangtelj ir j perstumti. Pakeisti abi baterijas kreipiant démesj j taisyklingg
poliy jungima. Sumontuoti dangtelius. Démesio! Baterijas keisti tik poromis. NemaiSyti iSeikvotos baterijos su Sviezia.

Eksploatavimo instrukcijos: Filtro jutiklius reikia laikyti Svarioje bukléje ir jy neuzdengti. Automatiniame suvirinimo filtre su rankiniu pri-
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derinimu — maksimalus ir minimalus apsaugos laipsnis yra tada, kai priderinimas yra nustatytas j nuling pozicija. Akiy apsaugos priemonés,
kurios apsaugo nuo didelio greiio daleliy smagiy, neSiojamos kartu su standartiniais gydomaisiais akiniais, gali smdgius pernesti ir tuo
bidu sukelti pavojy vartotojui.

Démesio! Jeigu yra reikalaujama apsauga nuo didelio greicio daleliy smagiy krastutinése temperatdrose, pasirinkta akiy apsaugos prie-
moné turi biiti paZenklinta T raide betarpiSkai po raidés, kuri apibréZia smigio simbolj, t.y. FT, BT arba AT. Jeigu raidé apibréZianti smagio
simbolj nestovi betarpiskai prie$ T raide, tada akiy apsaugos priemoné gali biti naudojama tik apsaugai nuo didelio greicio daleliy kambario
temperatdroje.

Apsauga gali paveikti spalvy atpazinimg ir (arba) signalinés $viesos aptikimg. Smiigio paveikty apsaugy naudoti negalima, jas reikia iSmesti
ir pakeisti. Jei smagio lygio simboliai néra vienodi ant objektyvo / filtro ir rémelio, visa apsauga turéty biti priskirta Zemesniam lygiui. Apsau-
93, atitinkanCig kody numerius/raides 7, 9, CH, uZtikrina pilnas dangtelis tik tuo atveju, jei atitinkami simboliai yra vienodi ir ant stiklo, ir ant
rémo. Apsauga netinka vairuojant ar keliuose. Si apsauga tinka 1-M galvos modeliui.

Konservavimas ir laikymas: Uzbaigus darbg skydelj reikia nuvalyti minksto drégno skudurélio pagalba. Didesnius suterSimus Salinti
vandens su muilu pagalba ir po to nusausinti skuduréliu. Nenaudoti valikliy galin€iy sukelti subraizymus. Filtro ir skydelio valymui nenaudoti
tirpikliy. Suvirinimo skydelio filtro nenardinti j vandenj. Gaminj laikyti vienetinéje originalioje pakuotéje, tamsioje, sausoje, védinamoje ir
uzdaroje patalpoje. Laikymo metu neperzZengti temperatdros diapazono nuo -20°C iki +70°C riby. Saugoti nuo dulkiy ir kity terSaly (pléveliy
maiSai, pakuotés ir pan.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportas — originaliose vienetinése pakuotése, kartonuose, uzdarose
transporto priemonése.

Atitikties deklaracija: Galima rasti tinklalapyje toya24.pl gaminio korteléje.

Lentelé su rekomenduojamais apsaugos laipsniais elektrolankinio suvirinimo atveju.

Procesas Srové [A]
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DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai yra taikomas plienui, plieno lydiniams, variui, vario lydiniams ir pan.

ORI GINALI I NSTRUKTC CIJA



Lv

Instrukcijas teksts saskana ar standartiem: EN ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 /Regula par individualas aizsardzibas
lidzekliem (EU) 2016/425

Razotajs: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

Produkta apraksts: Métinasanas sejas aizsardziba ar automatisku metina$anas filtru ar rokas regulé$anu ir acu un sejas Il. kategorijas aiz-
sardzibas [idzeklis, paredzéts individualai acu un sejas aizsardzibai no mehaniskiem un gaisa riskiem. Aizsardzibai ir augstaka mehaniska
izturiba. Aizsardziba nesarga no Skidruma pilieniem un $lakstiem, rupjam un smalkam puteklu dalinam, gazém un elektrisku loku. Aizsar-
dziba tika izgatavota no PA66 poliamida un ir apgadata ar polipropiléna ar kokvilnas ieliktni lenti vieglakai turéSanai uz galvas. MetinaSanas
filtrs sarga redzi no izstarojuma metina$anas laika ar elektrisku loku, un var bt reguléts diapazona no 9 lidz 13. Filtru sarga polikarbonata
stikls. Ja personas ir jatigas pret i.m. materialiem, var rasties alergiska reakcija.

Deriguma termins: Produktam nav noteikta deriguma termina. NepiecieSami ievérot ekspluatacijas izlietoSanu un aizsega elementu boja-
jumus. MainTt bojatus elementus saskana ar rekomendacijam, noraditam lietoSanas instrukcijas.

Registréta vieniba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Vacija; CCQS
Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublina 15 D15 AKK1,
Irija.

Apziméjumu paskaidrojums: YATO - razotaja apziméjums; YT-73921 - razotaja katalogs numurs; EN 16321 - Eiropas standarta numurs
automatiskajiem metinaSanas filtriem; W4/5-8/9-13 — metinasanas filtra markéjums ar manuélu aizsardzibas limena iestatiSanu: W4 - gaisa
stavokla numurs; 5 — gai$akais tumsais stavoklis; 13 — tum3akais stavoklis; V1 — gaismas caurlaidibas atkaribas no lenka klase; YATO 1
B CE/ YATO 1 F CE - aréja / iek$&ja aizsargstikla mark&jums: 1 - optiska klase, B — aizsardziba pret vidéjas energijas dalindm ar lielu
atrumu, F/C - aizsardziba pret zemas energijas dalinam, W14 — maksimalais filtrs, ko var ievietot aizsarga; 16321 — Eiropas standarts
acu un sejas aizsardzibai metinaSanas laika; 1-M - galvas forma; CE - atbilstibas zime ES direktivam; ,i* — apzZimé&jums, kas norada uz
papildinformacijas nepiecieSamibu.

LietoSanas instrukcijas: Pirms aizsega pirmas lietoSanas nonemt aizsardzibas plévi no stikla. Pléve samazina stikla caurredzamibu un
traucé metinasanas filtra funkcioné$anu. Izlietotus vai bojatus elementus mainit tikai uz originaliem. Nedrikst patstavigi modificét aizsardzi-
bu. Nedrikst lietot aizsardzibu, ja tiek konstatéti kaut kadu elementu bojajumi, izlietojumi vai mainiSanas nepiecieSamiba.

Aizsardzibas nesoSas sistémas regulésana: Novietot aizsardzibu uz galvas, ja nepiecieSami, noregulét augséjas lentes, lai aizsardziba
bitu uzstadita uz attieciga augstuma. Rotéjot kloki uz pakausa lentes, noregulét t& garumu, lai nebdtu parak Saura darba laika, un lai
vienlaicigi aizsardziba nevarétu parvietoties galvas kustibas laika. Ar sanu regulétajiem noregulét spéku, nepiecieSamu aizsega nolaiSanai
un pacelSanai. Ar melnu sparnu pie kloku stiprinajumiem aizsega ieksa piespieSanu var noregulét attalumu no sejas. Péc spiediena atbri-
vo$anas aizsegs janobloke viena do pozicijam. levérot, lai abas puses bitu attalinatas ar vienadu attalumu. Aizsega iekSeja pusé pie kloka
atrodas aizsega lenka reguléSana ar maksimalu nolaiSanu un pacelSanu. Atvilkt melnu elementu, parvietot to attiecibd melnam, péc tam
nolaist un noblokét nepiecieSama pozicija.

Automatiska metinasanas filtra apkalpo$ana: Ar parslédzéju, apzimétu ar ,WELD/GRIND” noteikt attiecigu darba rezimu. ,WELD" pozI-
cija nozimé metinaSanu, un taja reZima filtrs funkcionés saskana ar paréjo regulésanas elementu uzstadisanu. ,GRIND” pozicija filtrs bds
gaiss un automatiski nemainis savu gaiSumu.

Ar regulétaju aizsardzibas iesanus noteikt tumsa stavokla numuru (no 9 Iidz 13), atkarigi no metindSanas veida. Jis varat bazéties uz
tabulas instrukcija, kura norada rekomendétu aizsardzibas limenu loka metinaSanas laika.

Parslédzejs apziméts ar ,DELAY” atlauj mainit filtra kavésanas laiku. T.i. laiku, p&c kura filtrs reagés uz gaismas stipruma maini$anu.
Regulacija ir iespéjama trijos limenos, kad pozicija ,FAST" nozimé visatrako reakciju; ,MIDDLE" - vid&ju; ,SLOW” — vislénako. Klokis,
apziméts ,SENSIVITY” atlauj reguleét jatigumu, t.i. filtra iedarbinaSanas limeni. Vairakiem darbiem rekomendéjam uzstadit diapazonu 30%
- 50%. Gadijuma, ja bis nepiecieSami noregulét filtra jatigumu, piem. darba vietas gaismas stiprumam, lietojiet sekojo$o metodi. Uzstadit
regulétaju uz minimalu ,LO” poziciju, novirzit aizsardzibu darba vietas virziena, lai uz to varétu ietekmét apkartnes apgaismojums. Rotét
regulétaju pulkstenraditaja kustibas virziena Iidz filtra iedarbindSanas (satum$anas) momentam. P&c tam rotét regulétaju pretéja virziena,
uzstadit aiz pozicijas, kad filtrs tika parslégts gaisa rezima. Filtra jutigums tika uzstadits. Ja bls nepiecie$ami atkartoti to noregulét, proce-
daru atkartot.

Aizsardzibas stikla mainiSana: Ja bls konstatétas skrambas, plaisas, nespodrumi vai citi aizsardzibas stikla bojajumi, mainit stiklu uz
jaunu. Lai mainit iek8&jo stiklu, atvert filtra sprostu pie filtra aug$éjas un apaksejas malas, péc tam uzmanigi nonemt filtru. levérot, vai ne-
noraut kabelus starp filtru un klokiem. |zstumt aizsardzibas stiklu aizsega iek$a un mainit ar jaunu. P&c tam uzstadit metinasanas filtru un
to pasargat ar sprostiem. Lai mainit iek3&ju stiklu, Jums ir nepiecieSami pacelt stiklu malas vidi pie aizsega izgriezuma, péc tam izstiept
no aizsega turétajiem. Jaunu stiklu delikati nolocit, péc tam sanu malas novietot aizsega turétajos. Uzmanibu! Nedrikst lietot aizsegu bez
aizsardzibas stikliem.

MetinaSanas filtra mainiSana: Filtra tum3a stavokla kloki uzstadtt viena no gala pozicijam un demontét, novelkot no asa. Atskravét stipri-
nasanas uzgrieZnu un demontét reguléSanas kloka potenciometru. Esiet uzmanigi demontéjot parsledzéju. Atkartot operaciju maskas otrai
pusei. Atvért filtra sprostu pie filtra aug$éjas un apakséjas malas un demontét filtru. Filtra montazu veikt pretéja seciba, ievérot filtra tum3a
stavok|a reguléSanas potenciometra pareizu stiprinadanu.

Filtra baterijas maini$ana: Filtrs ir barots no divam litija baterijam CR2450 ar spriegumu 3V katra. Ja uzliesmos diode apziméta ,LOW
BATTERY”, mainit baterijas uz jaunam. Baterijas atrodas divas neatkarigas kameras aizsega ieksa pie reguléSanas kloku pamata. Viegli
piespiest vaku un to parvietot. MainTt bateriju, ieverojot pareizu polu virzienu. Uzstadit vaku. Uzmanibu! Baterijas mainit paros. Nedrikst
sajaukt izlietotas baterijas ar jaunam.

Filtra parbaudi$ana: Filtrs ir apgadats ar pareizas darbiba parbaudi$anas funkciju. Péc poga apziméta ,TEST” piespie$anas filtrs jamaina
savu tumSumu, neatkarigi no reguléSanas klokiem. Neveiksmiga parbaude var nozimét nolietotu bateriju vai filtra sistémas bojasanu. Ja
péc baterijas maini$anas filtrs nereagé uz pogu ,TEST”, jabdt mainits uz jaunu.
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Darbs ar metinasanas aizsardzibu: Filtrs uzstadits aizsardziba funkcionés automatiski péc apgaismosanas ar elektrisku loku metinasanas
laika. Reakcijas laiks ir 1/25 000 sekundes. Filtrs nav apgadats ar ieslédzéju, tapéc darba pauzes laika rekomendéjam glabat aizsardzibu ar
filtru novirzitu uz apak3u, lai samazinat baterijas izlietoSanu. Pirms metina$anas uzsak3anas parbaudit, vai regulétajs tika uzstadits uz tum-
$o stavokli, attiecigo metind$anas veidam. Ja darba laika filtrs neparslédzas automatiski uz tumsaku, nekavéjoties partraukt darbu un nore-
qulét filtru. Ja péc regulacijas filtrs nefunkcioné pareizi, kontaktéties ar pilnvarotu servisu. Nedrikst stradat ar bojatu metinaSanas filtru, jo tas
var nopietni sabojat redzi. Darba temperatiras diapazons no -5°C Iidz +55°C. Filtrs nav paredzéts redzes aizsardzibai lazera metina$anai.
Ekspluatacijas instrukcijas: Filtra devéjus turét firuma. Neapsegt devéjus. Automatiska metina$anas filtra ar rokas noregulé$anu - maksi-
mals un minimals aizsardzibas [imenis ir tad, kad noreguléSana ir uzstadita uz nulli. Acu aizsardzibas lidzekli, kuri sarga no dalinam ar lielu
atrumu, lietoti kopa ar standarta brillem, var parnest triecienu, ierosinasot risku lietotajam.

Uzmanibu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba no dalinas triecieniem ar lielu atrumu ekstremalas temperatiras, izveéléts acu aizsardzibas [i-
dzeklis jabat apziméts ar T burtu, tiesi péc burta, kurs noteic trieciena simbolu, t.i. FT, BT vai AT. Ja burts ar trieciena simbolu neatrodas tiesi
pirms T burta, tad acu aizsardzibas lidzeklis var bt lietots tikai aizsardzibai no dalinam ar lielu atrumu istabas temperatdra.

Aizsargs var ietekmét krasu atpaziSanu un/vai signala gaismas noteikSanu. Triecieniem paklautos aizsargus nedrikst lietot, tie ir jaiznicina
Koda cipariem/burtiem 7, 9, CH atbilstoSu aizsardzibu nodrosina pilns vaks tikai tad, ja attiecigie simboli ir vienadi gan uz stikla, gan uz
ramja. Aizsargs nav piemérots braukanai vai braukSanai pa celu. Sis aizsargs ir piemérots 1-M galvas modelim.

Konservacija un glabasana: Péc darba pabeigSanas notirit aizsegu ar valgu un mikstu lupatu. Lielakus piesarmojumus novakt ar ddens
Metinasanas filtru nedrikst nogremdét Gdent. Produktu uzglabat piegadatos iepakojumos tumsa, sausa, ventiléta un slégta telpa. Uzglaba-
$anas laika neparsniedz temperatiras diapazonu no -20°C lidz +70°C. Sargat no putekliem un citiem piesarnojumiem (pléves maisi utt.).
Sargat no mehaniskiem bojajumiem. Transports - piegadatos iepakojumos, kartonos, slégtos transportlidzeklos.

Atbilstibas deklaracija: pieejama timekla vietné toya24.pl izstradajuma lapa.

Tabula ar rekomendétiem aizsardzibas [imeniem, piemérotiem loku metinaSana

Process Strava [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 | 125 | 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Segti elektrodi 8 [ 9 | 10 [ 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG smagiem metaliem 9 | 10 1 [ 12 [ 13 [u
Mnllilwe_g;hem 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrokalsana 10 n] 12 | 13 [ 1] 15
GrieSana ar plazmas strklu 9 ‘ 10 ‘ 1" 12 ‘ 13 ‘
Metina$ana ar mikroplazmu 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 | 125 | 150 [ 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
UZMANIBU ,Smagi metali” terming ir lietots teraudam, térauda sakauséjumiem, varam, vara sakausgjumiem utt.
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Obsah navodu k pouziti podle norem: EN ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 / Smérnice OOP Osobni Ochranné prostredky
(EU) 2016/425

Vyrobce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Popis vyrobku: Svéfecska kukla s automatickym svarecskym filtrem s moZnosti ru€niho doladéni je prostfedek pro ochranu oéi a obliceje
1. kategorie. Je urena pro individualni ochranu oci a obli¢eje proti mechanickému a svételnému ohroZeni. Kukla ma zvySenou mechanic-
kou pevnost. Kukla neposkytuje ochranu proti kapalinam (kapkam a stfikanctim), hrubym a drobnym ¢asticim prachu, proti plynu a elektric-
kému oblouku vznikajicimu pfi elektrickém zkratu. Kukla je vyrobena z polyamidu PA66 a vybavena hlavovym kfizem k zajisténi kukly na
hlavé, vyrobenym z polypropylénu s bavinénou vystelkou. Svafecsky filtr chrani oci pfed zafenim vznikajicim pfi elektrickém obloukovém
svafovani a je vybaven regulaci stupné ztmavnuti v rozsahu 9-13. Filtr je chranén sklic¢kem vyrobenym z polykarbonatu. U osob citlivych na
vy$e uvedené materidly se mize vyskytnout alergicka reakce.

Doba pouzitelnosti: Vyrobek nema stanovenou dobu pouzitelnosti. Je tfeba vénovat pozornost provoznimu opotfebeni a poskozeni prvki
kukly. Vymény téchto prvki je tfeba provadét podle pokyn(i uvedenych v navodech na pouZiti.

Notifikovana jednotka: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Némecko;
CCAQS Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublin 15 D15
AKK1, Irsko.

Vysvétleni oznaceni: YATO — oznaceni vyrobce; YT-73921 — katalogové Cislo vyrobce; EN 16321 - Cislo evropské normy pro automatické
svarovaci filtry; W4/5-8/9-13 — oznaceni svafovaciho filtru s ruénim nastavenim stupné ochrany: W4 — €islo svétiého stavu; 5 - Cislo nejsvét-
lejSiho tmavého stavu; 13 - Eislo nejtmavsiho stavu; V1 - tfida zavislosti propustnosti svétla na Uhlu; YATO 1 B CE / YATO 1 F CE - ozna-
¢eni vnéjsiho / vnitfniho ochranného skla: 1 — opticka tfida, B — ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti a stfedni energii, F/C — ochrana
proti €asticim s nizkou energii, W14 — maximalni filtr, ktery Ize namontovat do §titu; 16321 - &islo evropské normy pro ochranu o€i a obliceje
pfi svafovani; 1-M — tvar hlavy; CE — znacka shody s predpisy EU; ,i* — oznaceni informujici o nutnosti precist si dopliiujici informace.
Navod na pouziti: Pfed prvnim pouzitim kukly se musi odstranit ochranna folie z ochranného skli¢ka. Ponechani folie na ochranném
sklicku sniZuje prahlednost a naruSuje funkcnost svarecskeého filtru. Opotfebené nebo poskozené prvky Ize vyménit pouze za originalni dily.
Svépomocné zasahy do konstrukce kukly jsou nepfipustné. V pipadé zjisténi, Ze kterykoli prvek kukly jevi znamky poskozeni, je opotfebe-
ny nebo vyZaduje vyménu, je dalsi pouzivani kukly zakézano.

Sefizeni nosného systému kukly: Kukla se nasadi na hlavu, v pfipadé potfeby se upravi nastaveni obou hornich paskd hlavového kfize
tak, aby kukla byla v pozadované vySce. Otacenim knofliku na zahlavni pasce se vyreguluje jeji délka tak, aby b&hem prace pasek netladil a
soucasné aby kukla pfi pohybech hlavy neménila polohu. Bo¢nimi knofliky se sefidi sila potfebna ke sklopeni a zvednuti kukly. Po stisknuti
¢ernych kiidélek v misté uchyceni knoflik( uvnitf kukly je mozné sefidit vzdalenost kukly od obliceje. Po uvolnéni tlaku se musi kukla zajistit
v jedné z mnohych poloh. Pfi tom je nutné dbat na to, aby obé strany byly nastaveny ve stejné poloze. Na vnitfni strané kukly u pravého
knofliku se nachazi regulace hlu kukly pfi maximalnim sklopeni a zvednuti. Cerny regula¢ni prvek je tfeba nadzvednout a zménit jeho
polohu vici $edému prvku. Po jeho pusténi se zablokuje v pozadované poloze.

Obsluha automatického svarecského filtru: Pfepinacem oznacenym ,WELD/GRIND” se nastavi pozadovany druh prace. Poloha ,WELD”
znamend svafovani a v tomto rezimu bude filtr fungovat v souladu s hodnotami nastavenymi pomoci ostatnich regula¢nich prvku. V poloze
,GRIND" zUstane filtr ve svétlém stavu a nebude automaticky ménit svételny prostup.

Knoflikem na boku kukly se nastavi ¢. tmavého stavu v rozsahu 9 - 13 v zavislosti na druhu provadéného svafovani. Pro tyto gely je mozné
se fidit tabulkou uvedenou v ndvodu, ktera uvadi doporu¢ované ochranné stupné pfi obloukovém svafovani.

Prepina¢ oznaceny ,DELAY” umoZfiuje zménit ¢as zpozdéni filtru, Cili ¢as, za ktery filtr zareaguje na zménu intenzity svétla. Regulace je
mozna ve tfech stupnich, kde nastaveni do polohy ,FAST” znamena nejrychlejSi reakci, ,MIDDLE" - stfedni a ,SLOW” — nejpomalejsi reak-
ci. Knoflik oznaceny ,SENSIVITY” umozriuje regulovat citlivost, Cili prah reakce filtru. Pro vétSinu svafeCskych praci se doporucuje nastavit
tuto hodnotu v intervalu 30 % — 50 %. V pfipadé, Ze bude nutné sefidit citlivost filtru, napfiklad pro Ucely pfizptisobeni intenzité osvétleni na
pracovisti, je tfeba postupovat dale uvedenou metodou. Knoflik se nastavi na minimum ,LO”, kukla se nasméruje na pracovisté a vystavi
plisobeni osvétleni okoli. Potom je tfeba otacet knoflikem ve sméru hodinovych rugiéek do okamziku, kdy filtr zareaguje (ztmavne). Nasled-
né se knoflikem otaci opaénym smérem a nastavi se s dostateCnou rezervou za polohu, ve které se filtr vratil do svétiého stavu. Citlivost
filtru tak byla nastavena. Pokud bude tfeba provést nové nastaveni, musi se cela procedura zopakovat.

Vyména ochrannych sklicek: V pfipadé, Ze budou na ochrannych sklickach zjistény Skrabance, praskliny, matné plochy nebo jina po-
Skozeni, je tfeba je vyménit za nova. Vyména vnéjSiho ochranného sklicka se provadi tak, Ze se oteviou zapadky filtru umisténé u horni a
spodni hrany filtru, a potom se filtr opatrné vytahne. Pfi této innosti je tfeba dévat pozor na to, aby nedoslo k utrzeni vodi¢a spojujicich filtr
s knofliky. Ochranné sklicko se vytlaci dovnitf kukly a nahradi se novym. Potom se svarecsky filtr namontuje zpét a zajisti zapadkami. PFi
vyméné vnitiniho ochranného sklicka se postupuje tak, Ze uprostfed spodni hrany télesa filtru v misté vyfezu se sklicko nadzvedne a poté
se vytahne z Uchytek kukly. Nové sklicko se mirné prohne a nasledné se boCnimi hranami zasune do uchytek kukly. Upozornéni! Pouzivani
kukly bez ochrannych sklicek je zakazano.

Vyména svare€ského filtru: Knoflik tmavého stavu filtru se nastavi do jedné z krajnich poloh a demontuje se staZenim z hfidelky. Od-
Sroubuje se upeviovaci matice a potenciometr regulacniho knofliku se demontuje. Pfi demontéZi pfepinace je tfeba postupovat opatrné.
Stejnym zplisobem se postupuje na druhé strané masky. Otevfou se zapadky filtru umisténé u horni a spodni hrany filtru a filtr se demontuje.
Montaz filtru se provadi v opacném poradi. Pozornost je tfeba vénovat spravnému upevnéni knoflik na regulagnich potenciometrech.
Vyména napajecich baterii filtru: Filtr je napajen dvéma lithiovymi bateriemi typu CR2450 s napétim 3 V kazda. Jestlize se rozsviti dioda
oznacena ,LOW BATTERY”, je teba baterie vyménit za nové. Baterie jsou umistény ve dvou samostatnych komorach na vnitfni strané kukly
u zakladny regulacnich knoflikd. Na vicko je tfeba mirné pitlait a posunout ho. Potom Ize provést vyménu baterii, pfiéemZ je nutné vénovat
pozornost dodrzeni spravné polarity. Vicka se pak namontuji zpét. Upozoréni! Baterie se musi ménit pouze v parech. Kombinovani pouzité
baterie s novou je nepfipustné.
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Testovani filtru: Filtr je vybaven funkci testovani spravné funkénosti. Po stisknuti tlacitka oznaCeného ,TEST” musi filtr ztmavnout bez
ohledu na to, jaké hodnoty jsou nastaveny na regulacnich knoflicich. Pokud k tomu nedojde, miZe to znamenat, Ze jsou vybité baterie,
nebo je poskozeny systém filtru. Pokud i po vyméné baterii filtr i nadale na tlaitko ,TEST” nereaguije, je tfeba ho vymeénit za funkéni filtr.
Prace se svare¢skym filtrem: Filtr namontovany do kukly zareaguje automaticky potom, co bude osvétlen elektrickym obloukem vznikaji-
cim pfi svafovani. Reakéni Cas je 1/25 000 sekundy. Filtr neni vybaven vypinacem, v souvislosti s ¢im se doporucuje béhem prestavek pfi
praci kuklu odkladat filtrem orientovanym dolu. Setfi se tak baterie.

Pred zahajenim svafovani se musi zkontrolovat, zda je knoflik nastaveny na tmavy stav odpovidajici druhu svafovani. Pokud se béhem
prace zjisti, Ze se filtr automaticky nepfepina na tmavy, je treba praci okamzité prerusit a filtr sefidit. Pokud i navzdory sefizeni filtr nepracuje
spravné, je tfeba se spojit s autorizovanym servisem. Prace s nefunkénim svarecskym filtrem je zakazana. Mohlo by dojit k nevratnému
poskozeni zraku. Rozsah provoznich teplot prostiedi od -5 °C do +55 °C. Filtr neni uréen pro ochranu o€i pfi svafovani laserem.
Provozni pokyny: Senzory filtru se musi udrzovat v Cistoté a nesmi se zakryvat. U automatického svare¢ského filtru s ruénim doladénim
se maximalni a minimalni ochranny stuperi dosahuije tehdy, kdyz je doladéni nastaveno na nulu. Prostfedky na ochranu oci chranici pfed
narazem rychle leticich ¢astic, noSené spolu se standardnimi korekénimi brylemi, mohou narazy pfenaset a ohrozit tak uZivatele.
Upozornéni! Pokud je pozadovana ochrana pfed narazem ¢astic s vysokou rychlosti pii extrémnich teplotach, zvoleny prostfedek na ochra-
nu o¢i musi byt oznaCen pismenem T umisténym bezprostiedné za pismenem specifikujicim symbol nérazu, tj. FT, BT nebo AT. Jestlize se
pismeno specifikujici symbol narazu bezprostfedné pfed pismenem T nenachazi, pak je mozné dany prostredek na ochranu oéi pouZivat
vyhradné na ochranu pred ¢asticemi s vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

Chrani¢ mdZe ovlivnit rozpoznavani barev a/nebo detekci signalniho svétla. Chranice, které byly vystaveny narazu, se nesmi pouZivat a
musi byt zlikvidovany a nahrazeny. Pokud symboly Grovné nérazu nejsou stejné jak na ¢oéceffiltru, tak na rdmu, pak by mél byt kompletni-
Ze jsou prislu§né symboly stejné na skle i ramu. Chrani¢ neni vhodny pro jizdu autem nebo na silnici. Tento chranic je vhodny pro model
hlavy 1-M.

Udrzba a skladovani: Po ukonéeni prace se musi kukla pomoci mékkého a vihkého hadfiku o€istit. Vétsi necistoty se odstrariuji vodou a
mydlem a kukla se poté vysusi hadfikem. Pouzivani abrazivnich Cisticich prostfedkd zplsobujicich Skrabance je nepfipustné. Na ¢isténi
filtru a kukly se nesmi pouzivat rozpoustédla. Svarecsky filtr se nesmi Cistit ponofenim do vody. Vyrobek se musi skladovat v dodanych
jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzavfené mistnosti. Teplota skladovani se smi pohybovat v rozmezi od —20 °C do +70
°C. Kukla musi byt chranéna pfed prachem a jinymi necistotami (foliové sacky, tasky a pod.). TaktéZ musi byt chranéna pred mechanickym
poskozenim. Doprava — v dodanych jednotkovych obalech zabalenych v krabicich, v uzavienych dopravnich prostredcich.

Prohlaseni o shodé: Je umisténo na webové strance toya24.pl v informacnim listu vyrobku.

Tabulka doporu¢ovanych ochrannych stupiti pouzivanych pfi obloukovém svafovani.

Proces Velikost proudu [A]

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 6o | 70 [ 100 [ 125 ] 150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
Obalené elekirody 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG tézkych kovi 9 | 10 1 [ 12 [ 13 |14
MIG pro slitiny lehkych kovi 10 [ 12 ] 13 [ 14 |
Elektroerozivni drézkovani 10 n] 12 | 13 [ 4] 15
Plazmové fezani 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Mikroplazmovésvaovani | 4 [ 5 [ 6 [ 7] 8 [9 | 10 n ] 12 [

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 ] 150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
POZOR! Termin ,tézké kovy” se pouziva pro oceli, slitiny oceli, méd, slitiny médi a pod.
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Obsah prirucky podla normy: EN ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 / Nariadenie o OOP (EU) 2016/425

Vyrobca: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku: Zvéaracska kukla na ochranu tvare s automatickym filtrom na zvéranie s moznostou ru¢ného doladenia je osobny ochranny
prostriedok na ochranu o€i a tvare Il. kategorie, ktory je uréeny pre individualnu ochranu oéi a tvare proti mechanickému a svetelnému
ohrozeniu. Kukla ma zvySent mechanickd pevnost. Kukla neposkytuje ochranu pred kvapalinami (kvapkami a striekancami), hrubymi a
jemnymi Ciastockami prachu, pred plynom a oblikom vzniknutym pri elektrickom skrate. Kukla je vyrobena z polyamidu PA66 a vybavena
hlavovym kriZom na zaistenie kukly na hlave, vyrobenym z polypropylénu s bavinenou vystelkou. Filter na zvaranie chrani o€i pred Ziarenim
vznikajucim pri zvarani elektrickym oblikom a je vybaveny regulaciou stupria stmavnutia v rozsahu 9-13. Filter je chraneny sklickom vyro-
benym z polykarbonatu. U oséb citlivych na vy3Sie uvedené materialy sa méZe vyskytnit alergicka reakcia.

Doba pouzitelnosti: Vyrobok nema uréent dobu pouzitelnosti. Je potrebné venovat pozornost prevadzkovému opotrebeniu a poskodeniu
prvkov kukly. Vymeny tychto prvkov je nutné uskutocriovat podia pokynov uvedenych v navodoch na pouZitie.

Notifikovana jednotka: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Nemecko;
CCQS Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublin 15 D15
AKKT1, Irsko.

Vysvetlenie oznaceni: YATO — oznacenie vyrobcu; YT-73921 - kataldgové Cislo vyrobcu; EN 16321 - Cislo eurdpskej normy pre automa-
tické zvaracie filtre; W4/5-8/9-13 — oznacenie zvaracieho filtra s ruénym nastavenim stupria ochrany: W4 — ¢islo svetlého stavu; 5 — &islo
najsvetlejSieho tmavého stavu; 13 - &islo najtmavsieho stavu; V1 - trieda zavislosti priepustnosti svetla od uhla; YATO 1B CE / YATO 1 F
CE - oznacenie vonkajsieho / vnitorného ochranného skla: 1 — opticka trieda, B — ochrana pred ¢asticami s vysokou rychlostou a strednou
energiou, F/C — ochrana pred ¢asticami s nizkou energiou, W14 — maximalny filter, ktory je mozné namontovat do $titu; 16321 - Cislo eu-
répskej normy pre ochranu oci a tvére pri zvarani; 1-M — tvar hlavy; CE - znacka zhody s predpismi EU; ,i* — oznacenie upozorfiujice na
potrebu precitat' si doplfiujice informéacie.

Navod na pouzitie: Pred prvym pouZitim kukly je potrebné odstranit ochrannu féliu z ochranného sklicka. Ponechanie félie na ochrannom
sklicku zniZuje priehladnost a narusa funkénost filtra na zvéranie. Opotrebované alebo poskodené prvky je treba nahradit originalnymi diel-
mi. Svojpomocné zasahy do konstrukcie kukly su nepripustné. Ak bude zistené, Ze ktorykolvek z prvkov kukly vykazuje stopy poskodenia,
je opotrebovany alebo vyZaduje vymenu, je dalSie pouzivanie kukly zakazané.

Zoradenie nosného systému kukly: Kukla sa nasadi na hlavu a v pripade potreby sa upravi nastavenie oboch hornych pasok hlavového
kriZa tak, aby bola kukla v poZzadovanej vyske. Ota¢anim otoéného gombika na zahlavnej paske sa vyreguluje jej dizka tak, aby pocas prace
pasik netlacil a siicasne aby kukla pri pohyboch hlavy nemenila polohu. Boénymi otoénymi gombikmi sa zoradi sila potrebna na sklapanie a
zdvihanie kukly. Po stlaceni ¢iernych krideliek v mieste uchytenia otoénych gombikov vnutri kukly je mozné regulovat vzdialenost kukly od
tvare. Po uvolneni tlaku sa musi kukla zablokovat' v jednej z viacerych poléh. Je treba dbat na to, aby obe stany boli nastavené v rovnakej
polohe. Na vnitornej strane kukly pri pravom oto&nom gombiku sa nachadza regulécia uhla kukly pri maximélnom sklopeni a zdvihnuti. Cierny
regulacny prvok je treba naddvihnut' a zmenit jeho polohu voci sivému prvku. Potom sa musi pustit, ¢im sa zablokuje v pozadovanej polohe.
Obsluha automatického filtra na zvaranie: Prepinacom oznacenym ,WELD/GRIND" sa nastavi poZadovany druh préce. Poloha ,WELD”
znamena zvaranie a v tomto reZime bude filter fungovat v stlade s hodnotami nastavenymi pomocou ostatnych regulaénych prvkov. V
polohe ,GRIND” filter zostane v svetlom stave a nebude automaticky menit' svetlost. Otoénym gombikom na boku kukly sa nastavi ¢. tma-
vého stavu v rozsahu 9 — 13 v zavislosti od druhu zvarania. Pre tieto Ucely je mozné sa riadit tabulkou uvedenou v navode, ktora uvadza
odport¢ané stupne ochrany pri oblikovom zvarani. Prepina¢ oznaceny ,DELAY” umoZiuje zmenit ¢as oneskorenia filtra, Cize Cas, za aky
filter zareaguje na zmenu intenzity svetla. Regulacia je mozna v troch stuprioch, kde nastavenie do polohy ,FAST” znamena najrychlejsiu
reakciu, ,MIDDLE” - strednt a ,SLOW” - najpomal3iu reakciu. Otoény gombik oznaceny ,SENSITIVITY” umozriuje regulovat citlivost, Cize
prah reakcie filtra. Pre vacSinu zvaracskych prac sa odportca nastavit tento parameter v intervale 30 % — 50 % rozsahu. V pripade, Ze bude
nutné nastavit citlivost filtra, napriklad z ddvodu jeho prispdsobenia intenzite osvetlenia na pracovisku, je potrebné postupovat podfa nizsie
popisanej metddy. Otocny gombik sa nastavi na minimum ,LO”, kukla sa nasmeruje na pracovisko a vystavi pdsobeniu osvetlenia okolia.
Potom sa oto¢ny gombik ota¢a v smere hodinovych ruciciek do okamihu, kedy filter zareaguje (stmavne). Potom sa otoény gombik otaca
proti smeru hodinovych ruciciek a nastavi sa s dostatoénou rezervou za polohu, v ktorej sa filter vratil do svetlého stavu. Citlivost filtra bola
takto nastavend. Ak bude potrebné vykonat nové nastavenie, musi sa cela procedura zopakovat.

Vymena ochrannych sklicok: V pripade, Ze budu na ochrannych sklickach zistené ryhy, praskliny, matné plochy alebo iné poskodenia,
je potrebné ich vymenit za nové. Vymena vonkajSieho sklicka sa vykonava tak, Ze sa otvoria zapadky filtra nachadzajlice sa pri hornej a
spodnej hrane filtra a potom sa filter opatrne vyberie. Pri tom sa musi davat pozor na to, aby nedoSlo k utrhnutiu kablikov spajajucich filter
s regulacnymi gombikmi. Ochranné sklicko sa vytlaci do vnutra kukly a nahradi novym. Potom sa filter na zvaranie namontuje spét a zaisti
zépadkami. Pri vymene vnutorného ochranného sklicka sa postupuije tak, Ze sa sklicko naddvihne v strede jeho hrany pri vyreze v telese
filtra a nasledne sa vyberie z drziakov kukly. Nové skli¢ko sa mierne ohne a potom sa boéné hrany zasund do drziakov kukly. Upozornenie!
Pouzivanie kukly bez ochrannych skli¢ok je zakazané.

Vymena filtra na zvaranie: Otoény gombik tmavého stavu filtra sa nastavi do jednej z krajnych poléh a demontuje sa stiahnutim z hriade-
lika. Odskrutkuje sa upeviiovacia skrutka a potenciometer oto¢ného regulaéného gombika sa demontuje. Pri demontazi prepinaca je treba
postupovat opatrne. Rovnako sa postupuje na druhej strane masky. Otvoria sa zapadky filtra umiestnené pri hornej a spodnej hrane filtra
a filter sa demontuje. Montaz filtra sa vykonava v opaénom poradi, pri€om je potrebné venovat pozornost spravnemu upevneniu otoénych
gombikov na regulaénych potenciometroch.

Vymena napéjacich batérii filtra: Filter je napajany dvomi litiovymi batériami typu CR2450 s napatim 3 V kazda. Ak sa rozsvieti diéda
oznacena ,LOW BATTERY”, je treba vymenit batérie za nové. Batérie sa nachadzaju v dvoch samostatnych komorach na vnutornej strane
kukly pri zakladni otonych regulanych gombikov. Na viecko je potrebné mierne zatlait a posundt ho. Potom je mozné batérie vymenit,
pricom je nutné venovat pozornost dodrzaniu spravnej polarity. Viecka sa namontuju nazad. Upozornenie! Batérie sa musia menit iba v
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paroch. Kombinovanie novej a pouzivanej batérie je nepripustné.

Testovanie filtra: Filter je vybaveny funkciou testovania spravnej funkénosti. Po stlaceni tlacidla oznaéeného ,TEST” musi filter stmavnut
bez ohladu na to, aké hodnoty st nastavené na otocnych regulacnych gombikoch. Ak k tomu nedéjde, méZe to znamenat, Ze su vybité
batérie, alebo je poSkodeny systém filtra. Ak po vymene batérii filter aj nadalej na tlacidlo ,TEST" nereaguje, je nevyhnutné ho vymenit za
funkény filter.

Praca s filtrom na zvaranie: Filter namontovany do kukly zareaguje automaticky pri jeho osvetleni elektrickym oblikom vznikajicim pri
zvérani. Reakény Cas je 1/25 000 sekundy. Filter nie je vybaveny vypinatom, v sivislosti s &im sa odporica pocas prestavok v préci odkla-
dat kuklu tak, aby bol filter orientovany nadol. Setria sa tak batérie.

Pred zah&jenim zvérania sa musi skontrolovat, ¢i je otoény gombik nastaveny na tmavy stav zodpovedajuci druhu zvarania. Ak sa pocas
prace zisti, ze filter sa automaticky neprepina na tmavy, je nutné okamZite pracu prerusit a filter zoradit. Ak aj napriek zoradeniu filter nepra-
cuje spravne, je nutné kontaktovat autorizovany servis. Praca s nefunkénym filtrom na zvaranie je zakézana. Mohlo by dojst k nezvratnému
poskodeniu zraku. Rozsah prevadzkovych teplét je od -5 °C do +55 °C. Filter nie je urCeny na ochranu o€i pri zvéarani laserom.
Prevadzkové pokyny: Senzory filtra sa musia udrZovat v Cistote a nesmu sa zakryvat. U automatického filtra na zvaranie s ruénym na-
stavovanim sa maximalny aj minimalny stupen ochrany dosahuje vtedy, ked je doladenie nastavené na nulu. Prostriedky na ochranu o¢i
chraniace pred narazom &astic s vysokou rychlostou, nosené spolu so Standardnymi korekénymi okuliarmi, méZu narazy prenasat a ohrozit
tak pouzivatela.

Upozornenie! Ak sa vyzaduje ochrana oli pred narazom Castic s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, zvoleny prostriedok na
ochranu o¢i musi byt oznaceny pismenom T umiestnenym bezprostredne za pismenom $pecifikujicim symbol narazu, tj. FT, BT alebo
AT. Ak sa pismeno $pecifikujlice symbol nérazu bezprostredne pred pismenom T nenachédza, vtedy sa prostriedok na ochranu oéi méze
pouzivat iba na ochranu pred Casticami s vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Chrani¢ mdZe ovplyvnit rozpoznavanie farieb a/alebo detekciu signéineho svetla. Chranice, ktoré boli vystavené nérazu, sa nesmd pouzivat
a musia sa zlikvidovat a vymenit. Ak symboly Grovne nérazu nie st rovnaké na SoSovkeffiltri aj na rdme, potom by mal byt kompletnému
chrani€u priradena nizSia uroven. Ochranu zodpovedajticu kédovym ¢islam/pismenam 7, 9, CH poskytuje kompletny kryt len vtedy, ak st
prislusné symboly rovnaké na skle aj na rame. Chranic nie je vhodny na Soférovanie ani na cestnu premavku. Tento chranic je vhodny pre
model hlavy 1-M.

Udrzba a skladovanie: Po ukonéeni prace sa musi kukla pomocou mékkej a vihkej handrigky ogistit. Vagsie necistoty sa odstrafiuji
vodou a mydlom, kukla sa potom pomocou handricky vysusi. Pouzivanie abrazivnych Cistiacich prostriedkov spdsobuijucich Skrabance je
nepripustné. Na Cistenie filtra a kukly sa nesmi pouzivat rozpustadla. Filter na zvéranie sa nesmie €istit ponaranim do vody. Vyrobok sa
musi skladovat v dodanych jednotkovych obaloch v tmavej, suchej, vetranej a uzavretej miestnosti. Teplota skladovania sa smie pohybovat
v rozmedzi od —20 °C do +70 °C. Kukla musi byt chranena pred prachom a inymi neCistotami (féliové vrecia, vrecka a pod.). Taktiez musi byt
chranend pred mechanickym poskodenim. Doprava — v dodanych jednotkovych obaloch zabalenych v karténoch, v uzavretych dopravnych
prostriedkoch.

Vyhlasenie o zhode: Dostupné na webovom sidle toya24.pl, na stranke daného vyrobku.

Taburka odportcanych stupriov ochrany pouzivanych pri oblikovom zvarani

Proces Velkost' prudu [A]

1506 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 ] 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
Obalené elektrady 8 [ 9o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [ [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13 ]
MIG tazkych kovov 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG pre ziatiny fahkych kovov 10 n ] 12 ] 13 [ 14 |
Elektroerozivne drézkovanie 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15
Plazmové rezanie 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Mikroplazmove zvaranie 4 s ] 6 [7] 8 [9] 10 n ] 12 [

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 | 150 [ 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
POZOR! Termin ,tazké kovy” sa pouziva pre ocele, zliatiny ocele, med, zliatiny medi a pod.
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Az utmutato tartalma az alabbi szabvanyoknak felel meg: EN ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021 / PPE Rendelet (EU) 2016/425
Gyérté TOYA SA ul. Sohysowicka 13/15 51-168 Wroctaw, Lengyelorszag

arcvédd a mechanlkal veszélyekkel es a fénnyel szemben. A fejpajzs fokozott mechanikai teherbirasa. A fejpajzs nem ved az dmledék fem
cseppei és froccsenései, nagyobb és kisebb porszemek, és elektromos zarlat esetén keletkezé kislési iv ellen. A fejpajzs PAG6 poliamidbol
készilt, és el van latva polipropilénbdl készilt, pamut béléssel ellatott szijakkal, amik a fejen tartjak. A hegeszt6 sz(ir a szemet védi az iv-
hegesztés kdzben keletkezd fény ellen, és 9-13 kozotti tartomanyban fokozatosan lehet sététiteni. A sziirét polikarbonatbdl késziilt Giveglap
védi. Afenti anyagokra érzékeny személyeknél allergias reakciok Iéphetnek fel.

Lejarati id6: A terméknek nincs meghatarozott lejarati ideje. Figyelni kell a hasznalat kozbeni kopasra, és a fejpajzs elemeinek ténkreme-
netelésre. A kezelési utasitdsokban taldlhatd ajanlasoknak megfelelden ki kell cserélni.

Mindsitd szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Németorszag;
CCQS Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublin 15 D15
AKK1, Irorszég.

Jelolések magyarazata: YATO — gyartd megnevezése; YT-73921 — gyarté katalégusszama; EN 16321 — eurépai szabvany széma automa-
tikus hegeszt6sz(r6kre; W4/5-8/9-13 — kézi sotétségi fokozat allitasi hegeszt6sz(ird jeldlése: W4 - vilagos éllapot szama; 5 — legenyhébb
sotét éIIapot 13 legsGtétebb éllapot Vi- afényéteresztés szégfi]ggésének osztélya YATO 1 B CE/YATO1 F CE - kuls6 / belsé véds-

kék elleni vedelem W14 -a pajzsba beepltheto legnagyobb sz(iréfokozat; 16321 — az eurdpai szabvany szama szem- és arcvedelemre
hegesztés kozben; 1-M - fejforma; CE — az EU 0j megkdzelitési iranyelveinek megfeleld jeldlés; ,i" — jeldlés, amely tovabbi informaciok
elolvasésara utal.

Kezelési utasitas: A fejpajzs elsé hasznalata el6tt el kell tavolitani az tiveglaprol a védéfoliat. Ha a fdlia rajta marad a védéivegen, az
csOkkenti az atlatszdsagat, és megzavarja a hegeszt sz(ird miikddését. Az elhasznalt vagy sériilt elemeket kizarélag eredeti alkatrészekre
cserélie. Ne valtoztassa meg 6nhatalmulag a fejpajzsot. Tilos a fejpajzs hasznalata, ha valamilyen elemen sériilés, elhasznalddas nyomait
veszi észre, vagy az cserére szorul.

Afejpajzs tartorendszerének szabalyozasa: A fejpajzsot tegye fel a fejére, szilkség esetén allitsa be mindkét felsé pantot, hogy a fejpajzs
megfelelé magassagban legyen. Nyomja be a fejre igazitd pant hatuljan talalhaté forgatdgombot, majd elforgatva, llitsa be a hosszat tgy,
hogy ne szoritson, ugyanakkor a fejpajzs se mozduljon el munka kézben. Az oldalsé forgatdgombokkal allitsa be a fejpajzs felemeléséhez
és Ieengedesehez szlikséges erét. A fekete szarnyat megnyomva a pajzs belsé oldalan, allitani lehet a fejpajzs tavolsagat az arctol. A
nyomas elengedése utan a pajzsnak a lehetséges helyzetek egyikében rogziilnie kell. Ugyelni kell arra, hogy mindkét oldalon ugyanolyan
helyzetben legyen. Apajzs belsé oldalan, a jobb oldali forgatégombnal talalhatd a pajzs szdgét a maximalis leengedésnél és felemelésénél
bedllité elem. Elhtizva a fekete elemet, 4t kell allitani a sziirkéhez képest, majd le kell engedni, és rdgziteni kell a kivant helyzetben.

Az automata hegesztd sziird kezelése: A WELD/GRIND” jelii kapcsoléval allitsa be, milyen médon kell miikddnie. A ,\WELD" allas
hegesztést jelent, és ebben a sz(irg a tobbi szabalyzo elem beallitdsanak megfeleléen fog mikadni. A sz(ir§ a ,GRIND” allasban vilagos
marad, és nem fogja automatikusan valtoztatni a vilagossagat. A fejpajzs oldalan levd forgatégombbal kell bedllitani a megfelelé szamu sé-
tét allast a 9 és 13 kozotti tartomanyban, a végrehajtandé hegesztés fajtajatdl figgéen. Ehhez segitségil lehet hivni a kezelési utasitasban
talalhato tablazatot, amely az ivhegesztésnél ajanlott védelmi fokozatokat tartalmazza.

A ,DELAY” jel kapcsoldval a szir6 késleltetési idét lehet valtoztatni. Azaz azt az id6t, amennyi alatt a sz{r§ a fényerésség valtozasara rea-
gal. A szabalyozas négy fokozatban lehetséges, ahol a ,FAST” pozicié a leggyorsabb reakciot jelenti; a ,MIDDLE” - a kozepest; a ,SLOW”
- a leglassubb reakciot. A ,SENSIVITY” jelzésii forgatégombbal az érzékenységet lehet allitani, vagyis a sziiré miikodési kiiszobét. A leg-

tébb hegesztési munkahoz a 30% és 50% kozétti tartomanyban ajénlott bedllitani. Ha szikségessé valik a sziir§ érzékenységének 4llitasa,

peldaul azért, hogy a munkahelyen Iév§ fényershoz beallitsa, az alabb leirt modszert szerint kell eljarni. Allitsa a forgatégombot a ,LOW

minimumra, irdnyitsa a fejpajzsot a munkahelyre, kitéve kornyezeti fény hatasanak. Forgassa el a forgatdgombot az éramutatd Jarasanak
megfelel6 iranyban egészen addig, amig a sz(iré mikodésbe nem Iép (el nem sététedik). Majd forgassa el a forgatégombot az dramutatd
jarasaval ellenkezé iranyban, és allitsa joval a mdgé a pozicio mégeé, ahol a sz(ird visszatért a vilagos allapotba. A sz{iré érzékenysége be
lett &llitva. Ha Ujra be kell allitani, meg kell ismételni az egész eljarast.

A védoiivegek cseréje: Ha valamilyen karcolas, repedés, mattosodas vagy mas sériilés figyelhetd meg a véddiivegeken, ki kell 6ket
cserélni Ujra. A kills6 (iveg cseréjéhez ki kell nyitni a sz{ir6 fels6 és alsd szélénél talalhatd pattintd kapcsokat, majd évatosan ki kell huzni
a sz{irét. Kuléndsen ugyelni kell arra, hogy ne szakadjanak el a sz(r6t és forgatogombokkal dsszekotd vezetékek. Ki kell nyomni a véds-
liveget a pajzs belseje felé, és Ujat kell a helyére tenni. Majd be kell szerelni a hegesztd sziirét, és a pattintd kapcsokkal biztositani kell. A
belsd (iveg cseréjéhez meg kell emelni az alsé perem kézepénél, ahol a bevagas van a fejpajzsban, majd ki kell hizni a fejpajzsban 1évé
tartokbal. A kovetkezo Uiveget kdnnyedén meg kell hajtani, majd az oldalsd széleket bele kell helyezni a fejpajzson 1évé tartokba. Figyelem!
Tilos a fejpajzsot véddivegek nélkiil hasznalni.

A hegeszt6 szliré cseréje: A sz(ird sotétségét szabalyzo forgatdgombot dllitsa az egyik széls6 helyzetbe, és szerelje le, a forgastengelyé-
nél huzva. Lazitsa ki a rogzit anyat és vegye le a szabalyozé gomb potenciométerét, vigyazva a kapcsold leszerelésénél. A miiveletet meg
kell ismételni a fejpajzs masik oldalan. Ki kell nyitni a sz{ir6 felsé és als6 szélénél talalhatd pattintd kapcsokat, majd 6vatosan ki kell hizni
a sz(ir6t. A sziird beszerelését ellenkezd sorrendben kell végrehajtani, tgyelve arra, hogy a szir§ sotétségét szabalyozé potenciométer
forgatégombjai jol régzitve legyenek.

A sziirot taplalo elem cseréje: Aszlr6t két, CR2450 tipusu, egyenként 3V fesziiltségi, litium elem taplalja. Ha kigyullad a ,LOW BATTERY”
jelolés dioda, az elemeket ki kell cserélni Ujra. Az elemek két, egymastdl fliggetlen elemtartdban vannak elhelyezve az alarc belsejében,
a szabalyozé gombok aljzatanal. Kdnnyedén meg kell nyomni a fedelet, és el kell csusztatni. Mindkét elemeket ki kell cserélni, Ugyelve a
helyes polaritasra. Vissza kell tenni a fedelet. Figyelem! Az elemeket kizardlag parosaval cserélje. Ne keverje a kimertilt elemeket Ujakkal.
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A sziird tesztelése: A sz(ir6 rendelkezik egy, a helyes miikddést teszteld funkcioval. Ha megnyomja a ,TEST” jel(i gombot, a sz{irének be
kell sététednie, a szabalyozd gomb beallitasatol fiiggetlentil. Ha ez nem kdvetkezik be, az az elem kimertilését vagy a sziiré rendszerének
hibajat jelzi. Ha az elemek kicserélése utan a sz(ir§ tovabbra sem reagal a ,TEST” gombra, ki kel cserélni egy hibatlan sz(irére.
Munkavégzés a hegesztd pajzzsal: A fejpajzsba épitett szliré automatikus médon mikédik, ha a hegesztéskor keletkezd ivfény megvila-
gitjia. Reakcidideje 1/25 000 masodperc. A sziirének nincs kapcsoldja, ezért a munka szinetelésekor ajanlott a fejpajzsot a szlirével lefelé
letenni, ami lehet6vé teszi a takarékoskodast az elemekkel.

A hegesztés megkezdése el6tt meg kell gyézédni réla, hogy a forgatdgomb a végzendd hegesztésnek megfeleld fokozatba lett allitva. Ha
hasznéalat kozben azt veszi észre, hogy a sz(iré nem sététedik, azonnal abba kell hagyni a munkat, és be kell allitani a sziir6t. Ha a beallitas
ellenére a sz(ir6 nem jol miikddik, szakszervizhez kell fordulni. Tilos nem miikddd hegeszté sziirével dolgozni, ez szem visszafordithatatlan
karosodésat okozhatja. Uzemi kornyezetl hémérséklet -5°C-tdl +55°C-ig. A sz(ir6 nem védi a szemet Iézeres hegesztésnél.

Uzemeltetési utasitasok: A sziiré érzékeldit tisztan kell tartani, és ne takarja le 6ket. A kézzel 4llithat6, automata hegeszté sziirében a
maximalis s minimalis szintli védelem akkor van, ha a szabalyozas nulldra van allitva. A standard gyogy szemivegekkel egyiitt hordott,
nagy sebességli szemcsékkel szemben 6vo szemvédék atvihetik az (itést, ezzel veszélyt okozva a felhasznald szamara.

Figyelem! Ha nagy sebességli részecskékkel szembeni védelemre van szlikség, a valasztott szemvédé eszkdznek jelében T betiinek kell
lennie kdzvetlenll az ttést jeldld jel utan, azaz FT, BT vagy AT. Ha az Utést jelenté betli nem kdzvetleniil a T beti elétt van, akkor a szem-
védd eszkozt kizardlag szobahémérsékleten lehet nagysebességii szemcsék elleni védelemre hasznalni.

A védo befolyasolhatja a szinfelismerést és/vagy a jelz6fény érzékelését. Az ttkdzésnek kitett védSelemeket tilos hasznalni, el kell dobni
és ki kell cserélni. Ha az iitkdzési szint szimbolumok nem azonosak az objektiven/sz(irén és a kereten, akkor a teljes védét alacsonyabb
szintre kell rendelni. A 7-es, 9-es, CH kodszamoknak/betliknek megfelelé védelmet a teljes burkolat csak akkor biztositja, ha a vonatkozé
szimbélumok az livegen és a kereten is megegyeznek. A védd nem alkalmas vezetésre vagy kozuti hasznélatra. Ez a védo az 1-M fejes
modellhez alkalmas.

Karbantartas és tarolas: A munka befejezése utan a fejpajzsot egy puha és nedves ronggyal meg kell tisztitani. A nagyobb szennyezédé-
seket szappanos vizzel kell eltavolitani, és egy ronggyal szarazra kell térolni. Ne hasznaljon olyan szereket, amelyek karcolast okozhatnak.
Ne hasznéljon olddszereket a sz(ir6 és a fejpajzs tisztitasahoz. A hegesztd sziirét ne meritse vizbe. A terméket az eredeti egységcsomago-
lasban kell tartani, sétét, széraz, j0l szell6z6 és zart helyiségben. Tarolas kdzben a hémérséklet ne 1épje tul a -20°C és a +70°C hémérsékleti
értékeket. Ovni kell a portdl és egyéb szennyezédéstdl (folia zsak, zacsko stb.) Ovni kell a mechanikai sériilésektsl. Fuvarozas - a szallitott
egységcsomagolasban, kartonban, zart szallitdeszkozben.

Megfeleléségi nyilatkozat: A toya24.pl weblapon érhet6 el a termék biztonsagi adatlapjaban.

Az ivhegesztésnél hasznalt fejpajzsok ajanlott védelmi fokozatait tartalmazd tablazat

Elidrs Aramerdsség [A]

! 15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektrodak 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] \ 13 [ 14
MAG 8 [ [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]

MIG nehézfémek 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG kénny btvozetekh 10 n ] 12 ] 13 [ 14 |
Szikraforgacsolas 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15
Plazmavagas 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Mikroplazma hegesztés 4 5 | e 7] 8 J9o| 10 n ] 12 [

15 6 [ 10 ] 15 [30 [40 6070 \100\125\150\175\200\225\250\300\350\400\450\500\600
FIGYELEM! A ,nehézfémek” kifejezést acélra, acél 6tvozetekre, rézre, réz otvozetekre stb. hasznaljuk.
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Continutul acestui manual in conformitate cu EN ISO 16321-1:2022; EN 1SO 16321-2:2021 / Regulamentul privind echipamentul
individual de protectie (EU) 2016/425

Producator: TOYA SA, ul. Sottysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia.

Descriere produs: Masca de sudura cu filtru automat de sudura si ajustare manuala este un mijloc de protectie a ochilor si fetei in ca-
tegoria I, destinat pentru protectia individuala a ochilor si fetei impotriva pericolelor mecanice si luminoase. Carcasa prezinta rezistenta
mecanica sporita. Carcasa nu protejeaza impotriva picaturilor si stropilor de lichid, particolelor mari si mici de praf, gazului si arcului generat
la scurtcircuit. Protectia este fabricata din poliamida PA66 si dotata cu o banda care permite purtarea acesteia pe cap care este fabricata
din polipropilena cu captuseala din bumbac. Filtrul de sudura protejeaza vazul impotriva radiatiilor aparute in timpul sudurii cu arc electric si
este dotat cu ajustare a nivelului de intunecare n intervalul 9-13. Filtrul este protejat cu un gemulet efectuat din policarbonat. La persoanele
alergice la materialele mentionate pot aparea reactji alergice.

Durabilitate: Produsul nu prezintd o perioada definita de durabilitate. Trebuie sé aveti grija la utilizarea in timpul exploatérii si la deteriorarea
elementelor din carcasa. Schimbatj conform recomandarilor incluse n instructiunile de utilizare.

Unitate notificata: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103 Berlin, Germania; CCQS
Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublin 15 D15 AKK1,
Irlanda.

Explicatii marcaje: YATO — marcajul producatorului; YT-73921 — numarul de catalog al producatorului; EN 16321 — numarul standardului
european pentru filtre de sudura automate; W4/5-8/9-13 — marcajul filtrului de suduré cu reglare manuala a gradului de protectie: W4 —
numarul starii deschise; 5 — cel mai luminos grad intunecat; 13 — cel mai intunecat grad; V1 - clasa de dependenta a transmisiei luminii
in functie de unghi; YATO 1 B CE / YATO 1 F CE — marcajul ecranului protector exterior / interior: 1 — clasa optica, B — protectie impotriva
particulelor cu viteza mare si energie medie, F/C — protectie impotriva particulelor cu energie micd, W14 — cel mai mare filtru care poate fi
montat in mascd; 16321 — numarul standardului european privind protectia ochilor si fetei in timpul sudarii; 1-M — forma capului; CE — marcaj
de conformitate cu directivele UE; ,i" — marcaj ce indica necesitatea citirii informatiilor suplimentare.

Instructiuni de utilizare: Inainte de prima utilizare a protectiei trebuie sa desprindetj folia de protectie de pe sticla de protectie. Lasarea
foliei pe sticla de protectie reduce claritatea si perturbeaza functionarea filtrului de sudura. Piesele uzate sau deteriorate trebuie inlocuite
doar cu piese originale. Nu modificati pe cont propriu protectia. Se interzice utilizarea protectiei in cazul in care observatj ca orice element
prezinta urme de defectjuni, este uzat sau trebuie schimbat.

Ajustarea sistemului portant al mastii: Asezati masca pe cap, in cazul in care este necesar ajustati setarea ambelor benzi superioare,
astfel incat masca sé se afle la inaltimea corespunzatoare. Rotiti butonul pe banda de la ceafa pentru a ajusta lungimea acesteia, astfel
ncat sa nu stranga in timpul lucrului, dar nici sa nu se miste atunci cand miscati capul. Folositi butoanele laterale pentru a seta forta nece-
sara pentru coborarea si ridicarea mastii. Apasati aripioarele negre de la monturile butoanelor din partea interioara a mastii pentru a ajusta
distanta dintre masca si fatd. Dupd ce incetati sa apasati, carcasa trebuie sa se blocheze la una dintre cateva poziii. Aveti grijé ca ambele
parii sa fie setate in aceeasi pozitie. In partea interioara a carcasei, langa butonul din dreapta se afla ajustarea unghiului carcasei pentru
coboréarea si ridicarea maxima. Trageti elementul negru pentru a-l deplasa faté de cel gri, iar apoi coboratj si blocati la pozitia dorita.
Operare filtru automat de sudura: Setatj cu butonul marcat cu ,WELD/GRIND" tipul dorit de munca. Pozitia ,WELD" inseamna sudura si
la acest mod filtrul va functiona conform setarilor celorlalte elemente de ajustare. La pozitia ,GRIND” filtrul rémane deschis si nu va schimba
automat nuanta. Folositi butonul lateral pentru a seta nivelul de nuanta inchisa din intervalul 9 — 13, in functie de tipul efectuat de sudura.
Pentru a selecta gradul de inchidere putefj folosi tabelul inclus in instructiuni care indica gradele recomandate de protectie la sudura cu arc.
Comutatorul marcat cu ,DELAY” permite schimbarea duratei de inchidere a filtrului, respectiv intervalul de timp dupa care filtrul reactioneaza
la schimbarea intensitéﬁi luminii. Ajustarea este posibild in trei grade, pozitia ,FAST” inseamna cea mai rapida reactie; ,MIDDLE” — medie;
,SLOW" - cea mai inceata reactie. Comutatorul marcat cu ,SENSITIVITY” permite setarea sensibilitéfii, respectiv nivelul limita de actionare a
filtrului. Se recomands setarea in intervalul 30% - 50% pentru majoritatea lucrarilor de sudura. In cazul in care este necesar sa ajustatj sensi-
bilitatea filtrului, de exemplu pentru a face ajustari la intensitatea luminii in locul de munca, trebuie sa procedati conform metodei descrise mai
jos. Setatj butonul la minimum ,LO”, directionati masca inspre locul de munca si expunetj la actiunea luminii din mediu. Rotitj butonul conform
miscérii acelor de ceas pané ce se actioneaza (inchide) filtrul. Apoi rotiti butonul in directia opusa, seténd dincolo de pozitia la care filtrul a
revenit la pozitia deschisa. Sensibilitatea filtrului a fost setata. In cazul in care este necesar sa ajustati din nou, repetati procedura
Schimbarea sticlei de protectie: In cazul in care observatj zgarieturi, fisuri, matari sau alte defectiuni la nivelul sticlei de protectie, trebuie
s& o fnlocuiti cu una noud. Pentru a schimba sticla din exterior trebuie s& deschideti clemele filtrului situate in partea de sus si de jos a mar-
ginii filtrului, iar apoi scoateti cu grija filtrul. Avet’ grijé s& nu rupeti cablurile care conecteaza filtrul cu butoanele. Impingeti sticla de protectie
in interiorul carcasei si inlocuiti cu una noud. Apoi montatj filtrul de sudura si protejatl cu cleme. In cazul in care schlmba[l sticla de protectie
trebuie s& apasatj sticla in mijlocul marginii la orificiul din carcasa filtrului, iar apoi scoateti-o din manerele carcasei. Indoitj uor noua sticla,
iar apoi introduceti marginile laterale in suporturile de pe masca. Atentie! Se interzice utilizarea mastii fara sticld de protectie.

Schimbarea filtrului de sudura: Setatj butonul pentru gradul de nuantd inchisa a filtrului la una dintre pozitiile extreme si demontatj, sco-
tand din axul de rotire. Desfiletatj piulita de fixare si demontati potentiometrul butonului de ajustare, fiti precauti cand demontatj comutatorul.
Operatia trebuie repetata pentru cealalta parte a masti. Desface[i clemele filtrului care se afld pe marginea de sus si cea de jos a filtrului si
demontatj filtrul. Montatj filtrul Tn ordine inversd, avand grija la pozitionarea corecté a butoanelor de pe potentiometrele de ajustare.
Schimbarea bateriilor de alimentare a filtrului: Filtrul este alimentat de dous baterii litiu tip CR2450 cu tensiunea de 3V fiecare. In cazul
in care se aprinde dioda ,LOW BATTERY” trebuie s& schimbatj bateriile. Bateriile se afla in doua compartimente independente din masca
la baza butoanelor de ajustare. Trebuie sa apasatj usor capacul si sa-I miscati. Schimbati ambele baterii avand grija ca polaritatea acestora
sa fie corectd. Montati capacul. Atentie! Bateriile trebuie schimbate in perechi. Nu amestecati bateriile uzate cu unele noi.

Testare filtru: Filtrul este prevazut cu functia de testare a functionarii corecte. Apasati butonul marcat cu , TEST, filtrul ar trebui sa se in-
chida la culoare, indiferent de setérile butoanelor de ajustare. In cazul in care acest lucru nu are loc, se poate intampla ca bateriile s fie
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uzate sau sistemul de actionare a filtrului sa fie defect. n cazul in care dupa ce ati schimbat bateriile, acesta nu reactioneaza in continuare
la butonul ,TEST", trebuie sa-I schimbatj cu un filtru functional.

Lucrul cu masca de protectie: Filtrul montat in masca se declangeaza automat in cazul in care este luminat cu arcul electric generat in
timpul sudurii. Timpul de reactie este 1/25 000 secunde. Filtrul nu este dotat cu comutator, de aceea in cazul in care efectuati pauze in timpul
lucrului se recomanda lasarea méstii cu filtrul in jos, acest lucru permite reducerea consumului de baterie.

Inainte de a incepe s& sudaj trebuie sa va asigurati c& butonul a fost setat la gradul corespunzator de nuanté pentru tipul de sudura efec-
tuatd. In cazul in care in timpul lucrului observatj ca filtrul nu se inchide in mod automat, trebuie s& incetati imediat lucrul si sa ajustatj filtrul.
In cazul in care in ciuda ajustarii filtrul nu functioneaza corect, trebuie s& luati legatura cu un service autorizat. Se interzice lucrul cu filtru de
sudura nefunctional, acest lucru poate duce la defectarea iremediabila a vazului. Intervalul de temperaturi pentru mediul de lucru este intre
-5° C si +55° C. Filtrul nu este destinat pentru protectia vazului in timpul suddrii cu laser.

Instructii de exploatare: Senzorii filtrului trebuie mentinuti curat si nu pot fi acoperiti. In filtrul automat de sudura cu ajustare — nivelul maxim
si minim de protectie apare atunci cand ajustarea este setata la zero. Mijloacele de protectie a ochilor care protejeaza impotriva loviturilor
cauzate de particole cu viteza mare, care sunt purtate impreuna cu ochelarii de corectie standard, pot transfera lovitura, ceea ce constituie
un pericol pentru utilizator.

Atentie! Daca este necesar sa asigurati protectie impotriva loviturilor cauzate de particole cu vitezd mare la temperaturi extreme, atunci
mijlocul selectat de protectie oculara trebuie sa fie marcat cu litera T direct dupa litera care defineste simbolul de lovire, respectiv FT, BT sau
AT. Daca litera care marcheaza simbolul de lovire nu se afla imediat inainte de litera T, atunci mijlocul de protectie oculara poate fi utilizat
doar pentru a asigura protectie impotriva particulelor cu viteza mare la temperatura camerei.

Protectorul poate afecta recunoasterea culorilor si/sau detectarea luminii de semnal. Protectiile care au fost supuse impactului nu trebuie
utilizate si trebuie aruncate si inlocuite. Dacd simbolurile nivelului de impact nu sunt aceleasi atat pe lentildffiltru, cat si pe cadru, atunci
protectorului complet ar trebui s i se aloce un nivel inferior. Protectia corespunzatoare numerelor de codllitere 7, 9, CH este asiguratd de o
coperta completd numai dacé simbolurile relevante sunt aceleasi atét pe sticla, cat si pe cadru. Protectorul nu este potrivit pentru conducere
sau utilizare pe drum. Acest protector este potrivit pentru modelul de cap 1-M.

Intretinere si depozitare: Dupa ce ati terminat lucrul trebuie sa curatati carcasa cu o lavetd moale si umeda. Petele mai mari trebuie
indepartate cu apa cu sapun si uscate cu laveta. Nu folositi agenti de curatare care pot zgaria. Nu folositi diluanti pentru a curata filtrul si
masca. Filtrul de sudura nu trebuie scufundat in apa. Produsul trebuie depozitat in ambalajul unitat livrat, intr-o inc&pere intunecatd, us-
catd, aerisita si inchisa. In timpul depozitarii nu depasitj intervalul de temperaturi intre -20° C si +70° C. A se proteja de praf, pulberi si alte
impuritati (saci de folie, pungi etc.) A se proteja impotriva defectiunilor mecanice. A se transporta in ambalajele unitare livrate, in cartoane,
n mijloace inchise de transport.

Declaratie de conformitate: Disponibild la toya24.pl in fisa tehnica a produsului.

Tabel cu grade recomandate de protectie utilizate la sudura cu arc

Proces I itate curent [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Electrozi sudura 8 [ 9 [ 10 ] [ 13 14
MAG 8 [o [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 [ 10 ] 1 [ 12 [ 13 ]
MIG metale grele 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG pentru aliaje usoare 10 n[ 12 ] 13 14
Craituire arc 10 nl 12 | 13 [ 1] 15
Taiere flux de plasma 9 [[10 ] 1 12 \ 13
Sudura microplasma 4 [ 5 ] & [7] 8 [eol 10 1] 12 [

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 ] 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
ATENTIE Termenul ,metale grele” se refera la otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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Contenido de las instrucciones segun las normas: EN ISO 16321-1:2022; EN SO 16321-2:2021 / Reglamento EPI (EU) 2016/425
Fabricante: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descripcion del producto: Protector del rostro para soldar con filtro automatico con ajustes manuales es un medio de proteccion de los
ojos y del rostro de categoria Il, que ha sido disefiado para proteccion individual de los ojos y del rostro ante peligros mecanicos y relacio-
nados con la luz. El protector para soldar se caracteriza por una aumentada resistencia mecanica. El protector para soldar no protege ante
gotas y salpicaduras, particulas gruesas y finas de polvo, gas y el arco generado por un cortocircuito. El protector para soldar esta hecho
de poliamida PA66 y tiene una banda que permite colocarlo en la cabeza, hecha de polipropileno forrada de algodén. El filtro para soldar
protege la vista ante la radiacién generada durante soldadura por medio de arco eléctrico y permite ajustes del grado de oscurecimiento
dentro del rango entre 9 y 13. Elfiltro es protegido por una pantalla de policarbonato. Las personas sensibilizadas a los materiales mencio-
nados pueden experimentar una reaccion alérgica.

Durabilidad: El producto no tiene un determinado periodo de durabilidad. Se debe prestar atencion a su desgaste y el deterioro de los
elementos del protector. Reemplécela de acuerdo con las recomendaciones indicadas en las instrucciones del uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Alemania;
CCAQS Certification Services Limited (2834), Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown, Dublin 15 D15
AKK1, Irlanda.

Explanacion de los simbolos: YATO — marca del fabricante; YT-73921 — nimero de catélogo del fabricante; EN 16321 — nimero de norma
europea para filtros de soldadura automaticos; W4/5-8/9-13 — marcado del filtro de soldadura con ajuste manual del nivel de proteccion:
W4 — nimero del estado claro; 5 — nimero del estado oscuro mas claro; 13 — nimero del estado mas oscuro; V1 - clase de dependencia
del coeficiente de transmision de luz en funcion del angulo; YATO 1 B CE / YATO 1 F CE — marcado del visor protector exterior / interior:
1 - clase dptica, B - proteccién contra particulas a alta velocidad y energia media, F/C - proteccion contra particulas a alta velocidad y baja
energia, W14 — nivel maximo de filtro que puede instalarse en la pantalla; 16321 — nimero de norma europea sobre proteccion ocular y
facial en trabajos de soldadura; 1-M - forma de la cabeza; CE — marca de conformidad con las directivas de la UE; «i» — simbolo que indica
que deben leerse las instrucciones complementarias.

Instrucciones del uso: Antes de usar el protector para soldar por primera vez, quite la pelicula de la pantalla de proteccion. En el caso
de dejar la pelicula en la pantalla de proteccion, la visibilidad sera reducida afectando el funcionamiento del filtro para soldadura. Los ele-
mentos estropeados o desgastados deben reemplazarse solamente con piezas originales. No modifique el protector por su propia cuenta.
Se prohibe usar el protector en el caso de que se haya detectado que cualquier elemento esté estropeado, desgastado o requiere ser
reemplazado.

Ajustes del sistema de colocacion del protector: Coloque el protector en la cabeza y en el caso de que sea necesario ajuste las dos
cintas superiores, para que el protector esté en el nivel deseado. Girando la perilla en la parte trasera de la cinta que cifie la cabeza, ajuste
la longitud, para que no apriete durante el trabajo y al mismo tiempo para que el protector no se desplace a causa de los movimientos de la
cabeza. Con las perillas laterales ajuste la fuerza necesaria para subir y bajar la proteccion. Oprimiendo las alas negras junto a la fijacion de
las perillas protector para soldar se puede ajustar la distancia del protector de la cara. Liberando la presion el protector debe ser bloqueado
en una de las posiciones. Asegurese que los dos lados estén ajustados en la misma posicién. En la parte interior del protector para soldar
junto a la perilla derecha esta el mecanismo de ajustes del angulo del protector para soldar para las posiciones extremas superior e inferior.
Jale el elemento negro y muévalo en relacion al elemento gris, y luego bajelo e inmovilicelo en la posicidn deseada.

El uso del filtro automatico para soldadura: Use el selector ,WELD/GRIND" para seleccionar el modo de trabajo. La posicién ,WELD” signi-
fica soldadura y en este modo el filtro funcionara de acuerdo con los ajustes de los demés elementos. En la posicion ,GRIND” el filtro permane-
cera en el estado claro y no cambiara el grado de claridad automaticamente. Use la perilla lateral del protector para soldar para ajustar el grado
del estado oscuro dentro del rango 9 - 13, dependiendo del tipo de soldadura por realizarse. Con este fin se puede usar la tabla incluida en el
manual, en la cual se indican los grados recomendados de proteccidn para soldadura con arco eléctrico. El selector indicado como ,DELAY”
permite ajustar el retardo del filtro, es decir el tiempo dentro del cual el filtro reacciona al cambio de la intensidad de la luz. Ajustes pueden rea-
lizarse en tres grados, donde la posicion ,FAST” significa la reaccion mas rapida; ,MIDDLE” - significa la reaccién mediana; ,SLOW” - significa
la reaccion mas lenta. La perilla ,SENSIVITY” permite realizar ajustes de sensibilidad, es decir el valor de activacion del filtro. Se recomienda
seleccionar el valor de 30% - 50% del rango para la mayoria de los trabajos de soldar. En el caso de que sea necesario realizar ajustes de la
sensibilidad del filtro, por ejemplo para adaptarse a la intensidad de la luz en el lugar de trabajo, proceda segun el siguiente método. Coloque
la perilla en el valor minimo ,LO”, y dirija el protector para soldar hacia el lugar de trabajo, exponiéndolo a la iluminacién del medio ambiente.
Gire la perilla en la direccidn de movimiento de las manecillas del reloj hasta la activacion (oscurecimiento) del filtro. Luego gire la perilla en la
direccion opuesta, colocandola decididamente detras de la posicién en la que el filtro haya regresado al estado claro. La sensibilidad del filtro
ha sido ajustada. En el caso de que sea necesario realizar ajustes de nuevo, realice el procedimiento descrito arriba.

Reemplazo de la pantalla de proteccion: En el caso de que se observen rayas, fisuras, deslustre u otros dafios de las pantallas de
proteccion, es menester reemplazarlas con pantallas nuevas. Para reemplazar la pantalla de proteccion externa, abra los cerrojos del
filtro, ubicados junto al borde superior e inferior del filtro, y luego saque el filtro. AsegUrese de no romper los cables que unen el filtro con
las perillas. Empuje la pantalla de proteccién hacia el interior del protector para soldar y reemplacela con una nueva. Después instale el
filtro para soldar asegurelo con los cerrojos. En el caso de estar reemplazando la pantalla de proteccion interna es menester apalancar
la pantalla de proteccion en la mitad del borde junto al corte en el armazén del filtro, y luego sacarla de los agarres protector para soldar.
Doble ligeramente la pantalla de proteccion nueva, y luego coloque los bordes laterales en los agarres del protector para soldar. jAtencion!
Se prohibe usar el protector para soldar sin las pantallas de proteccion.

Reemplazo del filtro para soldadura: La perilla del estado oscuro del filtro debe posicionarse en uno de los extremos. Desinstalela, qui-
tandola del eje de rotacion. Quite la tuerca de fijacion y desinstale el potenciometro de la perilla de ajustes, y tenga cuidado desinstalando
el selector. Repita la operacion del otro lado del protector. Abra los cerrojos del filtro ubicados junto al borde superior e inferior del filtro
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y saque el filtro. La instalacion del filtro debe realizarse en el orden inverso. Tenga cuidado para instalar correctamente las perillas en el
potenciometro de ajustes.

Reemplazo de las pilas del filtro: El filtro se alimenta con dos pilas de litio tipo CR2450 cuyo voltaje es de 3V cada una. En el caso
de que se ilumine el diodo indicado como ,LOW BATTERY” es menester reemplazar las pilas con unas nuevas. Las pilas estan en dos
compartimientos independientes adentro del protector para soldar junto a la base de las perillas de ajustes. Presione la tapa ligeramente y
muévala. Reemplace las dos pilas, observando la polaridad correcta. Instale las tapas. jAtencion! Las pilas deben reemplazarse en pares.
No se debe mezclar pilas viejas con pilas nuevas.

Pruebas del filtro: El filtro tiene una funcidn que permite realizar pruebas de su funcionamiento. Cuando se oprime el botén ,TEST" el filtro
debe oscurecerse independientemente de la posicién de las perillas ajustes. Si esto no sucede, las pilas pueden estar desgastadas o el
filtro puede estar estropeado. Si después de cambiar las pilas el filtro sigue sin reaccionar cuando se oprime el botén ,TEST”, es menester
reemplazarlo con un filtro que funcione correctamente.

Trabajo con el protector para soldadura: El filtro instalado en el protector se activara automaticamente en el caso de ser iluminado por el
arco eléctrico generado durante el soldeo. El tiempo de la reaccion es de1/25 000 de segundo. Elfiltro no tiene un interruptor, por lo cual du-
rante el descanso se recomienda poner el protector para soldar con el filtro hacia abajo, lo cual per mite reducir el consumo de las pilas.
Antes de empezar la soldadura asegurese que perilla haya sido posicionada en el estado oscuro apropiado para la tarea por realizarse. En
el caso de que se observe que durante el trabajo el filtro no se oscurece automaticamente, es menester interrumpir la tarea y ajustar el filtro.
Si a pesar de los ajustes realizados el filtro no funciona de la manera correcta, es menester consultar un punto de servicio autorizado. Se
prohibe trabajar con un filtro que no funcione correctamente, lo cual podria causar dafios a la vista. El rango de la temperatura del ambiente
de trabajo es de -5°C a +55°C. El filtro no ha sido disefiado para la proteccion de la vista durante soldadura de laser.

Instrucciones para el uso: Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no pueden estar obstruidos. En el filtro automatico para
soldadura con ajustes manuales el nivel maximo y minimo de la proteccion obtenemos cuando la sintonizacion se ajusta en cero. Los
medios de proteccion de los ojos que protejan del impacto de las particulas de alta velocidad que se usen junto con lentes de prescripcion
estandar pueden transmitir el impacto implicando riesgos para el usuario.

jAtencion! Si lo que se requiere es una proteccion del impacto de las particulas de alta velocidad en temperaturas extremas, el medio se-
leccionado de proteccion de los ojos debe estar marcado con la letra T directamente después de la letra que indique el simbolo del impacto,
es decir FT, BT 0 AT. Si la letra que determina el simbolo del impacto no se ubica directamente antes de la letra T, entonces el medio de
proteccion de los ojos puede usarse solamente para la proteccién ante las particulas de alta velocidad en la temperatura del ambiente.

El protector puede afectar el reconocimiento de color y/o la deteccién de luz de sefial. No se deben utilizar protectores que hayan sido
sometidos a impactos, debiendo desecharse y sustituirse. Si los simbolos del nivel de impacto no son los mismos tanto en la lente/filtro
como en la montura, entonces se debe asignar un nivel inferior al protector completo. La proteccién correspondiente a los nimeros/letras
de codigo 7, 9, CH se proporciona mediante una cubierta completa sélo si los simbolos relevantes son los mismos tanto en el cristal como
en el marco. El protector no es apto para conduccion ni uso en carretera. Este protector es apto para el modelo de cabeza 1-M.
Mantenimiento y almacenaje: Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el protector con un trapo suave y himedo. Elimine
suciedad mayor usando agua y jabdn, secando el protector con un trapo. No use agentes de limpieza abrasivos. No use solventes para
la limpieza del filtro y del protector. No sumerja el filtro para soldadura en agua. Guarde el producto en los estuches proporcionados en un
lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. El protector debe guardarse en la temperatura dentro del rango entre -20°C y +70°C. Proteja el
producto de polvo y otros contaminantes (bolsas de plastico, etc.). Protéjalo de dafios mecanicos. Transporte — en los estuches proporcio-
nados, en cartones, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en toya24.pl en la hoja de datos del producto.

Tabla de los grados de proteccidn recomendados para el soldeo por arco.

Proceso Corriente [A]

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 [ 500 [ 600
Electrodos revestidos 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG para metales pesados 9 | 10 1 [ 12 [ 13 [ 14]
MIG para aleaciones ligeras 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Electroescarpado 10 m ] 12 [ 1 [ ] 15
Corte con chorro de plasma 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Soldadura microplasma 4 5 | e [7] & J[eol 10 ] 12 [

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
ATENCION El término ,metales pesados” se aplica para acero, aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.
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